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1. UVODNE NAPOMENE

Nosilac projekta ,,SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY* doo Radinac, Smederevo (u daljem tekstu:
~SRSC*) je izradio Studiju 0 proceni uticaja projekta Pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka na Zivotnu
sredinu, na koju je dobio ReSenje o saglasnosti od nadleznog Ministarstva (Ministarstvo Zivotne sredine i
prostornog planiranja RS, broj. 353-02-843/2009-02 od 25.09.2009. godine.)

Kako je u meduvremenu planirana rekonstrukcija Pogona za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka, to se
pristupilo izradi Zahteva za odlu€ivanje o potrebi aZuriranja studije o proceni uticaja projekta na Zivotnu
sredinu.

Rekonstrukcija podrazumeva montazu maSine za povrSinsku obradu-promena teksture elektri¢nim
praznjenjem radnih valjaka (u daljem tekstu: ,EDT masine,) sa pripadajucim filterskim uredajem i prate¢om
opremom, na liniji maSinske obrade valjaka, na praznom prostoru izmedu ose D18 i D19 postojeceg Pogona
za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka na postojecoj lokaciji SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY DOO
RADINAC, Radinac, 11300 Smederevo, katastarska parcela 2571/15 KO Radinac.

U prilogu se dostavlja Upotrebna dozvola za izvedene radove na rekostrukciji dela objekta hladne
valjaonice, radi izgradnje pogona za brudenje i tvrdo hromiranje valjaka u fabrickom krugu Zelezare u
Smederevu, katastarski broj objekta 1/objekat 601, katastarska parcela 2571/15 KO Radinac, izdata od
strane Ministarstva gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture (ROP-MSGI-40483-1UPH-2/2018), pod brojem
351-04-01352/2018-14 od 31.05.2018.god.

Prema Pravilniku o klasifikaciji objekata ("SI. glasnik RS", br. 22/15) Pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje
valjaka spada u Industrijske zgrade - Natkrivene zgrade koje se upotrebljavaju za industrijsku proizvodnju,
npr. fabrike, radionice, klanice, pivare, hale za montazu itd., preko 400 m2, klasifikacioni broj 125102,
kategorija V.



2. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Osnovni podaci o privrednom subjektu

Naziv: SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY

Privredno drustvo za obradu i previagenje metala SERBIAN ROLL SERVICE
COMPANY doo Radinac

Skrac¢eno poslovno ime: SRSC DOO SMEDEREVO

Poslovno ime;

A Company for Processing and Coating of Metal Serbian Roll Service
Company Ltd.Smederevo

Prevodi poslovnog imena:

Prevodi skracenog poslovnog imena: = SRSC LTD SMEDEREVO

Status: Aktivan

Pravna forma: Drustvo sa ograni¢enom odgovorno$cu
I Adresa: Radinac bb, Smederevo

Maticni broj: 20349506

PIB: 105444326

Datum osnivanja: 5.11.2007

Trajanje ograni¢eno do: Neograni¢eno

Sifra delatnosti: 2561 - Obrada i previatenje metala
Podaci o kontakt licu Nosioca projekta:

Kontakt lice: Boban Rajkovi¢, Gen. menadzer
Telefon: 026 693 931, 026 693 997
Mobilni telefon: 063 604 908

I E-mail: boban.rajkovic@srsc.rs, BobanSRSC@hesteelserbia.rs

Web sajt: WWW.SISC.I'S

Podaci o kontakt licu obradivaca Zahteva:

Kontakt lice: Jasminka Serovié
Telefon: 036 631 531, 036 633 066

Mobilni telefon: 063 641 372

E-mail; office@tehnikum.co.rs

Web sajt: www.tehnikum.co.rs

Izvor: Agencija za privredne registre
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3. OPIS LOKACIE

Smederevo se nalazi u severoistotnom delu Srbije, na drugoj po veliCini evropskoj reci Dunavu. Od
Beograda je udaljeno 45km. Smederevo zahvata blago zatalasano nizijsko podruéje juznog oboda
Panonskog basena, u krajnjem severoistoénom delu Sumadije. Teritorija grada pripada Podunavlju i donjem
Pomoravlju. Prostire se neposredno ispred usca Velike Morave u Dunav. Ukupna povrSina grada Smedereva
iznosi 481,7km2,

Najznacajnija prirodna prednost Smedereva u odnosu na susedne gradove je strateSki najpovoljnija
geografsko-saobracajna lokacija jer poseduje najseverniju luku koja moze da primi crnomorske brodove.
Nizvodno od Smedereva se nalazi kovinski most-poslednja veza sa levom obalom Dunava sve do HE
,Derdap I".

Prema Prostornom planu Republike Srbije, usvojenom 1996. godine, Smederevo je regionalni centar i nalazi
Se na mestu susticanja dva prioritetna planirana pojasa intenzivnog razvoja (Savsko-Dunavskog i Dunavsko-
Veliko Moravskog), a u planu je da se profilise kao lucki grad i kao multimodalno saobra¢ajno ¢voriste.
Granica Prostornog plana je odredena granicom administrativnog podrucja grada Smedereva. Veoma dobro
je saobracajno povezano sa regionom i Sire drumskim i vodnim saobracajem (izmedu dva evropska koridora-
kopnenog X- auto-put i vodnog-VII-Dunav).

3.1. POSTOJECE KORISCENJE ZEMLJISTA

Pogon za brusenje i tvrdo hromiranje valjaka Nosioca projekta “SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY”
doo Radinac (u daljem tekstu: "SRSC”) nalazi se unutar fabri¢kog kruga kompanije ,HBIS GROUP Serbia
Iron&Steel* doo Beograd (bivia Zelezara Smederevo), 7 km jugoistotno od grada Smedereva u mestu
Radinac na adresi Radinac, 11300 Smederevo.

Lokacija je smestena na katastarskoj parceli KP 2571/15 KO Radinac, €ija je ukupna povrSina 155.073 m?,
a geografske koordinate: geografska Sirina 44°36'57.47"S i geografska duzina: 20°57'54.69"I.

Kompleks Zelezare obuhvacen je Regulacionim planom ’Kompleksa Sartid 1913” Smederevo
(,Meduopstinski Sluzbeni list* broj 5/90 i ,Sl. list opStine Smederevo i Kovin®, broj 6/96 i 3/03). Navedeni
prostor je po nameni predviden za izgradnju i rekonstrukciju zelezare. Granicu ove urbanisticke zone Cine:
sa istoka Zeleznicka pruga Smederevo-Mala Krsna, sa zapada projektovana trasa magistralnog puta M24
Ralja-Kovin, a sa juga granica gradevinskog reona Ralje, reka Ralja i deo regionalnog puta Smederevo-
Velika Plana.

Prema postojecoj nameni povrsina makrocelina u industrijskoj, kompleks Zelezare Smederevo, koja je
prostorno odvojena od Industrijske zone pojasom gradskog urbanog tkiva naselja Lipe II-Segda i Radinac,
predstavlja nezavisnu, jasno definisanu prostornu, fizi¢ku i funkcionalnu celinu.

Generalna namena povrsina i distribucija funkcija u planskom obuhvatu determiniSu i generalnu podelu
prostora na urbanistiCke zone i celine za koje se Planom generalne regulacije za gradsko podrucje
Smedereva definiSu pravila uredenja i gradenja, kao skup pojedinaénih pravila za uredenje prostora i
izgradnju objekata u svakoj zoni, odnosno celini, koja predstavljaju instrument realizacije sadrZaja u skladu
sa planskim opredeljenjima.
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Kompleks Zelezare Smederevo, iako po svojim funkcionalnim karakteristikama pripada zoni rada, usled svoje
specificnosti i statusa ne podleze pravilima uredenja i gradenja koja su utvrdena Planom generalne regulacije
za gradsko podrucje Smedereva, vec se realizacija sadrzaja unutar njega odvija u skladu sa tehnoloSkim
zahtevima i posebnim propisima i uslovima koji ureduju poslovanje ovog subjekta.

Pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka izgraden je kao prizemni objekat unutar objekta Hladne
valjaonice, u C-D brodu, izmedu stubova 17 i 20, katastarski broj objekta 1/objekat 601, na kat. parceli br.
2571/15 K.O. Radinac, u severnom delu gradevinsko-zemljiSnog kompleksa HBIS GROUP Serbia Iron &
Steel d.0.0. Beograd, na adresi Radinac, 11300 Smederevo.

Pogonu za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka se pristupa kroz objekat Hladne valjaonice, sa njegove istocne

strane, sa interne saobraéajnice kompleksa Zelezare.
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Slika 1: Makrolokacija predmetnog kompleksa
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PREDMETNA LOKACIJA

Slika 2: Aerofoto snimak predmetne lokacije u odnosu na prostornu celinu grada Smedereva

Slika 3: Aerofoto snimak poloZaja predmetnog pogona u odnosu na kompleks “HBIS GROUP,,
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3.2. PRIRODNE KARAKTERISTIKE TERENA

32.1.  RELJEF

Teren predmetne lokacije je relativno ravan, nadmorske visine terena krecu se od 86 do 95 mnv.

Na osnovu ranijih istrazivanja nisu evidentirani savremeni geodinamicki procesi koji ugrozavaju dalju
izgradnju.

Kako je kompleks kompletno izgraden i priveden nameni, to se o nekim daljim karakteristikama reljefa ovde
nece dalje govoriti.

3.2.2.  GEOLOSKA GRAPA TERENA

GeoloSku gradu podru¢ja Smedereva Cine sedimentne tvorevine kvartara (Q), predstavijene aluvijalnim
Sljunkovima (alS). Na povrsinskom delu preko Sljunkova leZe peskovi i sugline. Podinu ovim sedimentima
¢ine sedimenti gornjomiocenske (panonske) starosti.

3.22.1. GEOLOSKE | GEOMORFOLOSKE KARAKTERISTIKE TERENA

Teren kompleksa pripada aluvijalnoj ravni koja se Siri prema u$¢u Velike Morave i obuhvata srednji tok
Dunava-desno priobalje, na oko 4km od Smedereva. Po aluvijalnoj ravni uo¢avaju se depresije nastale
antropogenim radovima i tip depresija, stvorenih usled sufozije. U pojasu uz sam tok (izmedu Dunava i
nasipa) mogu se uociti pozajmista humusa koriS¢ena za izgradnju nasipa, ispunjena vodom.

U sustini, ovi prostori, u pogledu osnovnih inZenjersko-geoloskih karakteristika, spadaju u grupu stabilnih
delova terena, pri ¢emu, prilikom izgradnje objekata, treba obratiti paZnju na sociva glinovito-muljevitog
materijala koja se nalaze relativno plitko u terenu (odlikuju se velikom plastiéno$c¢u), kao i na visok nivo
podzemnih voda koje svojim uticajem mogu znacajno poremetiti postoje¢a fizicko-mehanicka svojstva
terena, Sto dalje moZe dovesti do poremec¢aja ukupne stabilnosti, kako terena, tako i postojecih objekata u
blizini.

Povrsinski sloj gline je promenljive debljine (od 0.9-1.8m) i izgraduje ga praSkasto-peskovita glina srednje
tvrde konzistencije, niske do srednje plastiénosti i srednje stisljivosti, koja je po svojim fiziCko-mehanickim
svojstvima pogodna za izgradnju. Ispod ovog sloja nalazi se sloj praSinaste gline, debljine oko 2.50 m,
poluévrstog stanja, srednje plasti¢nosti, sa karakteristikama stisljivog tla. Dalje se nalazi sloj prasinaste gline,
u podrugju blize Dunavu, debljine oko 3.0m, niske plasti¢nosti, meke do srednje tvrde konzistencije i ovaj sloj
predstavlja nepovoljan sloj. Sloj mulja neposredno ispod peskovite gline, izgraden je od dva sloja prasSinasto-
peskovitog mulja, niske plasti¢nosti, mekog do te¢nog stanja konzistencije, visoke stisljivosti i kao takav vrlo
je nepovoljan je za izgradnju.

Najzastupljenije kartirane jedinice, prema podacima GeoloSkog informacionog sistema Srhije, Geoloski
zavod Srbije, su:

- Peskovi, peskovite gline i peScari

- Peskovi, peskovite gline i Sljunkovi

- Sarene peskovite i 3ljunkovite gline i glinoviti pesak
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- Kopneni les

- Vi8a i niza reCna terasa

- Deluvijum

- Proluvijum (plavinski konus)
- Aluvijum

Zakljucak je da je teren celokupnog podrucja veoma sloZene grade, slozene slojevitosti, Sto je karakteristika
terena nastalih fluvijainom sedimentacijom.

[

Nosilac projekta je u prethodnom periodu izvrSio ispitivanje ,nhultog stanja“ zivotne sredine i ispitivanja su

pokazala da se litoloski profil buSotina moZze svesti na:

—  nasipni materijal (Sljunak sa peskom),

prasSinasto-peskovita glina,

— pesak, srednje do krupnozrnast i

prasSinasto-peskovita glina.

Nasut materijal
(Sljunak, pesak)

3,6

Glina sa peskom i prasinom

4.3|4

Sttt JPaseK,
! srednje do sitnozrnast
. “[(sa slojem pe&&ara na 5,5 m)

7.5

Glina sa peskom i prasinom
el el 4l Al /o |(sa oksidima gvozda i
= =1 . 1 ~~|CaCO3 delovima)

il 10,0

Slika 4: LitoloSki sastav terena

3.23.  HIDROLOSKE | HIDROGEOLOSKE KARAKTERISTIKE TERENA

Od stalnih vodotokova na teritoriji grada Smedereva najveéi su: Dunav, Velika Morava, Jezava, Ralja,
Konjska reka, Petrijevski i Vucacki potok. Hidrografski, podrucje grada Smedereva se deli na dva sliva: sliv
reke Dunav i sliv reke Velike Morave. U neposrednom okruzenju kompleksa nalazi se reka Ralja.

Osnovne hidrolodke karakteristike posmatranog podruja determiniSe reka Dunav. Prema podacima
hidroloSke stanice Smederevo, Dunav je reka sa velikim kolebanjem nivoa. Apsolutna razlika u maksimumu
I minimumu dostize 8,0m. U toku jedne godine ta razlika moze da bude 7,36 m (1963. god.). Kolebanje nivoa
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u toku jednog meseca moze da dostigne preko 3,0m. Podaci iz hidroloSke stanice Smederevo mereni od
1972. god. do 2011. godine pokazuju da Dunav ima ekstremne vrednosti u kolebanju nivoa.

Hidrogeoloske odlike terena uslovljene su morfologijom tla, geoloskim sklopom i litoloSkim sastavom. Teren
u povrSinskim slojevima predstavlja izuzetno vodopropusnu i vodocednu sredinu. Na lokaciji su uocljivi
razliiti stepeni vodopropustljivosti, determinisani razli¢itim stepenom zastupljenosti nasutog materijala i
zaglinjenosti kvartarnih naslaga.

Podzemne vode se javljaju u vidu slobodne izdani u dva horizonta, odvojenim vodonepropusnim geoloskim
slojevima koji su pod pritiscima Dunava i Velike Morave. Nivo podzemnih voda je u direktnoj hidraulickoj vezi
sa rekom Dunav. Na posmatranom podrucju dosta je promenljiv i vezan za kontakt sa slabije vodopropusnim
glinovitim zonama. Prema raspoloZivim podacima iz prethodno vrSenih studija i analiza - nivo podzemne
vode varira u granicama od 2,50 - 4,80 m, u zavisnosti od apsolutne kote terena i zaleganja manje
vodopropusne podloge.

3.2.4.  SEIZMICKE KARAKTERISTIKE

Na osnovu Karte seizmiCkog hazarda Republike Srbije (RGF Beograd, 1998. g.), koja se odnosi na
parametre maksimalnog inteziteta zemljotresa za povratne periode vremena od 50, 100 i periode od 200-
500 godina (retrospektivno), na kojoj su predstavljeni o¢ekivani maksimalni seizmicki intenziteti, Sire podrucje
Smedereva je na oleati za povratni period od 100 godina pripada IV kategoriji tla, sa VII stepenom
seizmiCnosti i koeficijentom seizmiCnosti ks = 0,03 - 0,04, odnosno sa seizmickim intezitetom | = 7,17 - 7,83.

3.25.  KLIMATSKE KARAKTERISTIKE

Klimatske karakteristike ovog podrucja odredene su geografskim poloZajem, cirkulacijom atmosfere, reljefom
i stepenom kontinentalnosti. Na severu je prostrana Panonska nizija, Ciji se klimatski uticaji ispoljavaju i
daleko ka jugu, duz doline Velike Morave. Otvorenost Panonske nizije pogoduje pojavi Eestih vetrova,
narocito zimi. Tokovi Dunava i Velike Morave, kao i manjih reka uti€u na modifikaciju kontinentalne klime.
Zime mogu biti veoma hladne, a mrazni period relativno dug, Sto sa stanovista ljudskih aktivnosti moze biti
nepovoljno. U tabeli 1 prikazani su klimatski pokazatelji grada Smedereva. Osnovu za analizu i izvodenje
zaklju¢aka o klimatskim karakteristikama analiziranog prostora predstavljaju podaci 0 osmatranjima na
meteoroloSkoj stanici Smederevska Palanka u periodu od 1981. do 2010. godine.

Tabela 1. Klimatski pokazatelji grada Smedereva (Izvor: http://www.smederevo.org.rs)

TEMPERATURA Vrednost
ProseCna temperatura vazduha - januar (°C) -0,6
Proseéna temperatura vazduha - jul (°C) 21,9
Prose¢na temperatura vazduha - godisnja (°C) 11,4
Srednji broj mraznih dana - godisnje 73
Sredniji broj mraznih dana - godisnje 90
VLAZNOST VAZDUHA

Proseéna vlaZnost vazduha - godisnja (%) 67
TRAJANJE SIJANJA SUNCA

Prosean broj vedrih dana godisnje 245
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Prose&an broj oblacnih dana godisnje 120
PADAVINE

Proseéna koli¢ina padavina godisnje (mm) 650
POJAVE

Prose&an broj dana sa snegom - godisnje 36
Prose&an broj dana sa sneznim pokrivaéem-godisnje 22

Vremenski period kada su srednje dnevne temperature viSe od 10°C iznosi u proseku 205 dana. Januar je
najhladniji mesec u godini i ujedno, jedini mesec sa negativnom srednjom mesecnom temperaturom. Jul je
najtopliji mesec u godini. U zimskim mesecima se beleZe znatno veéa temperaturna kolebanja. Vrednost
amplitude apsolutno najtoplijeg (avgust 23,80°C) i apsolutno najhladnijeg meseca (januar -5,90°C) od
29,70°C je mnogo veca od srednjeg godidnjeg kolebanja koje iznosi 20,80°C.

NajkiSovitije godidnje doba je leto (prosecno se izlu¢i od 28,7% do 30,1% padavina). Najvise padavina se
izluuje u junu, a minimalno u februaru.

Prosecna viSegodisSnja vrednost relativne vlaznost vazduha iznosi 73,1% njena promena u toku godine je
relativno mala. U toku godine najveca vrednost relativne vlaznosti javlja se u periodu oktobar-januar. U
zimskom periodu godine relativna vlaznost vazduha je najveca i kre¢e se od 77,7% u oktobru, do 80,5% u
januaru. Najmanja relativna vlaznost vazduha je u julu i iznosi 66,2%.

..... .

UCestalost i jacina koSave predstavljaju jednu od odlika ovog podrucja. Naj¢eSce se javljaju juzni, severni
jugoistoCni vetar. Jugoistocni vetar preovladuje u hladnijoj polovini godine, dok u letnjim mesecima
dominiraju preovladuju zapadna i severozapadna strujanja vetra. Na dijagramu 1 prikazana je ruza vetrova
za Grad Smederevo.

NNW 2000 NNE

NW 1500 NE

WNW ENE

Wsw

/ ESE

S5W . S5E

0 >1 @>s ©®3>12 @®>19 @®>283 O >38 >50
® >61km/h

Dijagram 1. RuZa vetrova za Grad Smederevo (Izvor: https://www.meteoblue.com/sr)
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3.2.6. BIOGEOGRAFSKE KARAKTERISTIKE

Na osnovu vizuelnog opaZanja podruCje procene uticaja je sporadiéno obraslo vegetacijom koja je
degradirana i ugroZzena ¢ovekovim aktivnostima. Takode, nisu prisutne retke i ugroZene biljne vrste kao ni
posebno vredne biline zajednice.

Zivotinjski svet predstavijen je malim brojem vrsta. To su uglavnom ptice: jarebica (Perdix perdix), prepelica
(Coturnix coturnix), svraka (Pica pica), kobac (Accipiter nisus), vrana (Corvus corone), grlica (Streptopelia
turtur), kos (Turdus merula), zeba (Fringilla coelebs), senica (Parus major) itd. Oko vodenih povrSina prisutne
su vrste: divlje patke (Anas platyrhynchos), aplie (Ardea cinerea), liske (Fulica atra). U Dunavu su
zastupljene sledece vrste riba: som, smud, $aran, Stuka, tolstolobik, babuSka, deverika, kesega, bodorka,
amur, itd. U planskom podrucju se sporadi¢no pojavljuju i vrste sitnih i krupnih glodara (mis, krtica, zec idr.),
kaoijez, lasica i slepi miSevi. Insekti su prisutni sa velikim brojem familija. Najzastupljeniji su komarci, muve,
pcele, ose, itd.

Podrucje Procene je sporaditno obraslo vegetacijom i sa ostacima prirodnih ili prirodi bliskih oblika
vegetacije, degradiranih i ugroZenih pod uticajem razli¢itih oblika aktivnosti.

Na osnovu valorizacije postojeceg stanja, snimcima i analizom se zakljuCuje da na predmetnom podrucju
nema predstavnika retkih i ugrozenih biljnih i zivotinjskih vrsta, kao ni posebno vrednih biljnih zajednica.

3.2.7.  ZASTICENA PRIRODNA DOBRA

Zasti¢ena prirodna dobra:

Salinagki lug - strogi prirodni rezervat - Salinac
Sastavci - specijalni prirodni rezervat - Seone

Na Bukvi - specijalni prirodni rezervat - Badljevica

Godomin - specijalni prirodni rezervat - Skobal

o~ w D E

Celije - specijalni prirodni rezervat - Malo Oragje

Pojedinacni objekti:

1. Karadordev dud - spomenik prirode - prirodna vrednost botani¢kog karaktera

2. HrastluZnjak - spomenik prirode u katastarskim opStinama Ralja, Mihajlovac, Lipe i Smederevo
Zasticeni objekti na nacionalnom/medunarodnom nivou-Arheoloski artefakti

Smederevo ima viSe spomenika kulture medu kojima su Smederevska tvrdava, crkva Svetog Georgija u
Smederevu, zgrada Okruznog suda u Smederevu, zgrada OpStinskog doma u Smederevu, crkva Uspenja
Presvete Bogorodice na Starom smederevskom groblju i drugi.

Kulturna dobra i ostaci materijalne bastine u neposrednoj blizini

Na osnovu podataka iz registra Regionalnog zavoda za zaStitu spomenika kulture Smederevo u
posmatranom podruCju nema evidentiranih i zasticenih kulturnih dobara, niti dobara pod prethodnom
zastitom.
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U blizem okruzenju posmatranog podrucja-na prostoru Godominskog polja, pored nekoliko fortifikacijskih
objekata, registrovani su pojedinacni slucajni arheoloski nalazi. Kroz Godominsko polje se pruzao pravac
nekadasnjeg rimskog vojnog puta-via militaris, koji je povezivao Singidunum, Mons Aureus i Vinceju sa
Viminacijumom. Tacan poloZaj puta nije precizno utvrden, kao ni njegova konstrukcija.

Osetljivi/povredivi objekti i udaljenosti

Reka Ralja: neposredna blizina
Reka Jezava: od 300 m udaljenosti
Reka Dunav: 5,5 km

Reka Velika Morava: 7 km

Stambeni objekti: manje od 500 m
Poljoprivredne povrSine: manje od 300 m
08 ,Dositej Obradovi¢”: 450 m

Prema registru Zavoda za zastitu prirode Srbije u obuhvatu Procene uticaja ne postoje evidentirana prirodna
dobra.

Ooooooaod

3.28.  NASELJA | STANOVNISTVO

U mrezi naselja (gradova) Smederevo je Prostornim planom Republike utvrdeno kao regionalni centar.
Funkcionalno podrucje Smedereva obuhvata teritorije opstina Smederevo, Smederevska Palanka i Velika
Plana, sa priblizno 230.000 stanovnika. Teritoriju OpStine Smederevo Cine podrucja 27 naseljenih mesta,
koje ulaze u njen sastav.

Po popisu stanovniStva, domacinstava i stanova 2011. u Srbiji, u gradu Smederevo Zivelo je ukupno
108.209 stanovnika, Sto predstavlja 1,51% od ukupnog broja stanovnika Srbije, odnosno 54,27% od od
ukupnog broja stanovnika Podunavskog okruga.

Prema istom popisu iz 2011. godine u gradskom naselju Smederevo 64.175 gradana. Od ukupnog broja
stanovnika u Gradu Smederevo broj Zena je 54.764 i prose¢ne su starosti 42 godina, dok je muskaraca
53.445 i prosecne su starosti 39,5 godina. ProseCna gustina naseljonosti na teritoriji Grada Smedereva je
220 st/kmz,

Predmetno podrucje se nalazi u industrijskoj zoni i u neposrednom okruzenju nema naselja.
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4, KARAKTERISTIKE PROJEKTA

4.1. VELICINA PROJEKTA

41.1. OPIS POSTOJECEG STANJA

Pogon koji je predmet rekonstrukcije predstavlja halu smeStenu u C-D brodu objekta Hladne valjaonice,
izmedu stubova 17 i 20, Sirine 24,00m i duZine 54,00m, bruto povrSine osnove 1.296m?2. Postojeca
konstrukcija ispunjava sve neophodne tehnicko-tehnoloSke uslove rada pogona.

Elementi tehnoloskog procesa na reparaciji oste¢enih valjaka poseduju sledece tehni¢ko-tehnoloSke celine:
01  Brusilica za brusenje radnih valjaka

02  Prostor za pripremu i skladiStenje valjaka

05  Elektro sala sa radionicom

06 Linija za nano$enje previake hroma (hromiranje valjaonickih valjaka), koja je smeStena u bazenu
10  Magacin hemikalija

11  Trafo stanica

12 Pogonska zgrada.

U okviru pogona su jo$ smesteni i:

o ispravija¢ (03),

o skruber za tretman vazduha sa linije hromiranja (04),

o dve mostne dizalice nosivosti 20 tona (13, 14) i

o prostor za priviemeno dnevno skladiSte ulja i maziva (15).

41.1.1. BRUSILICA

Oprema za bruSenje valjaka smeStena je na AB-temeljnoj konstrukciji spoljnih dimenzija 10.6x4.4m. Temel|
brusilice se nalazi izmedu osa 17 i 18, na strani prema osi C. Kote pojedinih zona temeljne ploCe krecu se
od kote -0.53 do kote -2.10m. Temeljna konstrukcija predstavija temeljnu plocu debljine 60cm i zidove
debljine 25¢cm.

Oko jame brusilice postoje kanali uslovljeni potrebama tehnoloskog procesa, unutrasnjih dimenzija 40x40cm,
od ploca i zidova debljine 15¢cm. Beton temeljne konstrukcije je MB30 i armatura MA 500/560 i RA 400/500.

BruSenje valjaonickih valjaka se primenjuje za postizanje tacnih dimenzija i kvaliteta povrSine valjaka.
BruSenje je u predmetnom pogonu postavljeno kao tipski proces koji omogucava obradu sli¢nih komada
(valjaka) po istom tehnoloSkom procesu. BruSenje u cilju postizanja tacnosti oblika, odnosno dimenzije
valjaka, ostvaruje se masinski, na specijalnoj brusilici za spoljno cilindricno brudenje, konstruktivnih
karakteristika prilagodenih za prijem i bruSenje valjaonickih valjaka koji su predmet obrade u ovom pogonu.
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Bru3enje valjaka ¢e se obavljati na kruznoj CNC brusilici.

4.1.1.2.  PROSTOR ZA PRIPREMU | SKLADISTENJE VALJAKA

U okviru predmetnog pogona formirana su prostorna skladista za skladistenje razlicitih grupa valjaka i to:
. valjci koji ¢ekaju na ulaznu kontrolu,

. valjci koji Cekaju na brusenje,

. valjci koji ekaju na hromiranje,

. valjci koji Cekaju na poliranje posle brusenja,

. valjci koji Cekaju bruSenje posle hromiranja,

. valjci koji Cekaju konacnu kontrolu,

Skladiste valjaka predstavlja zonu poda hale gde su valjci smesteni na specijalno izradenim platformama od
Celicnih ili drvenih profila. Pod hale je projektovan da prihvati optere¢enja od valjaka. Debljina poda je 20cm.
Beton podne konstrukcije je MB30 i armatura MA 500/560.

41.13. ELEKTRO SALA SA RADIONICOM

Dimenzije elektro sale sa radionicom su 12,0x4,0m, dok je visina 3,0m. Objekat je klasi¢no zidan, sa zidovima
od giter bloka debljine 20cm, sa horizontalnim i vertikalnim serklaZzima i tavanicom debljine 20cm.

Objekat radionice se nalazi izmedu osa 18 i 19, pored ose C i kanalom je povezan sa linijom za hromiranje.
Na gornju kotu objekta (izlazi na prohodnu tavanicu) se dolazi jednokrakim spoljadnjim stepeniStem.

Temeljna konstrukcija elektro sale je postoje¢a AB podna ploCa hale.

4.1.1.4.  LINIJA ZA NANOSENJE PREVLAKA TVRDOG HROMA
Hromiranje je elektrohemijski proces u kome se pod dejstvom jednosmerne struje iz rastvora hromne
kiseline nanosi prevlaka tvrdog hroma na metal u cilju povecanja tvrdoée, otpornosti na habanje i abraziju.

Elektrolit za hromiranje je rastvor HEEF 25 (hromna+sumporna kiselina), anode su od legure olovo-kalaj,
a deo se koji se hromira (valjak) je katoda.

Tehnoloski postupak nanoSenja prevlake tvrdog hroma sastoji se iz slede¢ih tehnoloskih operacija:
Kontrola kvaliteta stanja povrSine i kontrola mera kota koje se hromiraju
Montaza na alat
Odmasc¢ivanje ru¢no u koncentrovanom rastvoru

1

2

3

4. lIspiranje
5 Hromiranje
6

Ispiranje
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7. DemontaZza sa alata
8. Kontrola kvaliteta prevlake tvrdog hroma prema vaZzecem standardu

Linija za nanoSenje galvanskih previaka tvrdog hroma smesStena je u bazenu, lociranom u centralnom delu
pogona. Bazen za hromiranje je AB konstrukcija, spoljasnjih dimenzija 7.25x9.55m, ukopana ispod kote poda
do dubine fundiranja -6.600m. Betonsku konstrukciju Cine zidovi debljine 40cm i temeljna plo¢a bazena
debljine 50cm. Bazen je izraden od vodonepropusnog betona, sa unutradnjim premazom otpornim na
hemikalije koje se nalaze u kadama za galvansku zastitu. Sa spoljne strane zidova i poda bazena postavljena
je hidroizolacija za postizanje prethodnih uslova za epoksidne premaze u unutradnjosti bazena. Pod bazena
je u padu prema sabirnoj jami.

Na delu prema Elektro sali (05) postoji kanal koji povezuje jamu sa Elektro salom i sluZi za smestaj tehnoloSke
opreme. Konstrukcija tehnickog nivoa na koti -3.160 m je laka metalna konstrukcija koju €ine platforme za
kretanje radnika i pristupna stepenista.

Bazen na koti 0.00 ima rostilj CeliCnih nosa¢a sa rombicastim limom kao pokrivkom oko kada, preko koje se
radnici mogu kretati. Beton temeljne konstrukcije je MB30 i armatura RA 400/500 i GA 240/360. Celiéna
konstrukcija na kotama 0.000 i -3.160 je izradena od &elika S235 JR G2 (C0361).

Liniju za nanoSenje galvanskih prevlaka tvrdog hroma €ine tri kade:
07 - Kada za pranje valjaka 1

08 - Kada za pranje valjaka 2

09- Kada za hromiranje

Kade za pranje i pripremu delova pre hromiranja su dimenzija @1220x6100mm, dok je kada za hromiranje
dimenzija 2450x1800x6100mm. Kade su oslonjene na betonski pod bazena.

U procesu nanoSenja prevlake tvrdog hroma koriste se sledece sirovine:

. Sredstvo za hemijsko odmas¢ivanje UNICLEAN 153 (proizvoda¢ ATOTECH)
. Rastvor za hromiranje sastavljen od hromne kiseline i sumporne kiseline

. Katalizator za tvrdo hromiranje HEEF 25 A koga proizvodi Atotech

. Anode za proces hromiranja

U procesu mehanicke obrade-brudenja koristi se:

o emulzija za hladenje (HOCUT 4450 proizvoda¢ Houghton, Nemacka)

o tocila za bruSenje

Prema bezbednosnom listu proizvodaca katalizator HEEF 25 nije okarakterisan kao opasan i zato njegove
osobine ne¢emo prikazivati u tabeli koja sledi.

Tabela 2: Fizi¢ko-hemijske osobine osnovnih sirovina koje se koriste u pogonu za reparaciju valjaka

Rb | Parametar Sumporna kiselina Hromna kiselina UNICLEAN 153

Smesa raznih organskih i

1. | Hemijska formula | H2SO4 CrO3 BRI
neorganskih jedinjenja

2. | Trgovacki naziv Vitriolovo ulje nema Uniclean 153
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3. | CASbroj 7664-03- 1333-82-0 Pogledati ,podaci 0
sastojcima smeSe
Hemijske , oy opasna, korozivna, toksi¢na, | opasna, korozivna,
4. - opasna, korozivna toksi¢na o
karakteristike mutagena, karcenogena toksi¢na
5. | Fizicki oblik teénost teénost Cvrsto stanje
6. | Boja jasna do blago zamu¢ena tamno crvena do ljubiCasta BeZ do smeda
7. | Miris bez m|r|sa do ?lf’lbo .J.etkog. Kada je Nema Nije odredeno
topla, ima zagusljiv miris
g | Specificna tezina |, o 1,310-1,360 Nije odredeno
(g/cmd)
9. | Brzinaisparavanja | Nije odredeno nije primenjivo Nije odredeno
10. | Taéka kljuéanja 3400C 1100C Nije odredeno
11. | Tacka topljenja 30C 197C Nije odredeno
12. Tacka . nije primenjivo nije primenjivo Nije odredeno
samopaljenja
13. | Tacka razlaganja nije primenjivo nije primenjivo Nije odredeno
14. | Tacka paljenja nije primenjivo nije primenjivo Nije odredeno
15. | Tacka mrznjenja 3C nije primenjivo Nije odredeno
Donja tacka | .. . . . . "
16. eksplozivnost nije primen;jivo nije primenijivo Nije odredeno
17 Gornja tacka nije primenjivo nije primenjivo nije primenjivo
" | eksplozivnosti 1ep ) 1ep ) 1€p )
18. | Napon pare <0,3mm Hg; nije primenjivo Nije odredeno
19. | Gustina pare (vazduh=1); 3.4 nije primenjivo Nije odredeno
20. \F/ig;itvorluvost ) potpuno rastvorljiv u vodi 62,5%wiw Nije rastvorljivo
21. | pH <1 <1 12,5-14
22. | Molekulska tezina | 98.08 Nije odredeno
23. | Stabilnost Stabilna Stabilan Stabilan
24. Opgsne. i Nisu prisutne Nisu prisutne Nisu prisutne
polimerizacije
iie | Metal, itrati, ini, karbonati, . . .
Op.asne materije .e al . .n| ral ?mml aronat Jake kiseline, alkalije, | Metali u prahu
25| koje reba | hidroksidi. Reakcije su bume  sa ulja,oksidaciona sredstva (aluminijum), kiseline
izbegavati oslobadanjem toplote 3 Jum)
Eksplozivni gas vodonik se oslobada u Kontakt sa metahm amoze doyesn
. , iy - . do olobadanja zapaljivog | | ...
Opasni  produkti | vecini reakcija sa metalima. Na . . o Nije odredeno
26. . . o vodonika. Pri termi¢kom
dekompozicije izuzetno  visokim  temperaturama ) o
. o razlaganju mogu se javiti kiseonik
razvija se sumpordioksid o
i oksidi hroma
Tabela 3: Podaci o0 sastojcima smeSe UNICLEAN 153
Komponente CAS broj EC broj INDEX broj Klasifikacija* Maseni
REACH udeo%
Registarski broj
Natrijum karbonat 497-19-8 207-838-8 011-005-00-201- Irit.oka 2 H319 15-40
2119485498-19
Natrijum metasilikat 10213-79-3 229-912-9 014-010-00-8 Kor.koZe 1B
pentahidrat H 314 Spec.toks. JI 3 H335
Reakcioni proizvod 932-051-8 01-2119565112-48- Irit.koZe 2 H315 5-10
benzensulfonske kiseline, XXXX Ost. Oka 1 H318
4-C10-13-sec-alkil derivat i
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Tabela 5: Elementi obeleZzavanja

Trgovacki naziv

Oznaka pakovanja

Identifikacija opasnosti

Sumporna kiselina

H314-1zaziva teSke opekotine koze i oStecenje oka
H290- MoZe bhiti korozivno za metale

Hromna kiselina

H271 Moze pojacati pozar ili eksploziju, jak oksidator H317
Toksic¢an ako se proguta.
H310 Smrtonosan u kontaktu sa kozom

% |H314 Uzrokuje teske opekotine koze i o$tecenje oka

H317 MozZe prouzrokovati alergijsku reakciju koZe

H330 Smrtonosno ako se udiSe

H334 MoZe izazvati simptome alergije ili astme ili poteSkoée
sa disanjem ako se udise

H350 MozZe izazvati rak

H361 Sumnja se da oSte¢uje plodnost ili nerodeno dete.
H372 Uzrokuje oSteCenje organa usled dugotrajnog ili
ponavljanog izlaganja

H410 Veoma otrovno za vodene organizme sa dugotrajnim
posledicama

Benzensulfonske kiseline,
4-metil-i natrijum hidroksid
Natrijumk hidroksid 1310-73-2 215-185-5 011-002-00-601- Kor.koZe 1A H314 5-10
2119457892-27
Alkohol C9-11 etoksilat 68439-46-3 polimer - 0s&t. Oka 1 H318 5-10
Akut.toks. 4 H302
Tri natrijum fosfat 7601-54-9 231-509-8 01-2119489800-32 Iri. KoZe 2 H315 5-10
Irit. Oka 2 H319
Spec.toks.-JI H335
Etoksilovano kokosovo ulje | 61791-14-8 polimer Os&t. Oka 1 H318
alkil amin Akut.toks. 4* H302
Tabela 4: Podaci o sastojcima smeSe HOCUT 4450
R.br. | Naziv Sastojci Koncentracija (%) | CAS
Duboko rafinisana mineralna ulja/ugljovodonici,niske 10-25
viskoznosti (viskoznost >7-<20.5 ¢St na 40°C)
2-aminoetanol 2,5-10 141-43-5
Neutralizovani 2-aminoetanol 1-25 141-43-5
. HOCUT | 2-amino-2-metilpropanol 1-25 124-68-5
' 4450 [ 3-amino-4-oktanol 125 1001354-72-8
Alkoholi, C16-18 i C18-nezasiceni, etoksilovani 0-1 68920-66-1
Alkoholi, C16-18 i C18-nezasiceni, etoksilovani 0-1 68920-66-1
Amini,koko-alkil, etoksilovani (5EQ) 0-1 61791-14-8
2-n-butil-benzo[d]izotiazol-3-on 0-1 4299-07-4
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H290 Moze biti korozivno za metale
UNICLEAN 153 H314 Izaziva teSke opekotine koZe i oStecenja oka

H335 MozZe da izazove iritaciju respiratornih organa

.

Nije klasifikovan kao
opasan proizvod

Emulzija

Proces hromiranja je elektrolitiCki proces u kome je deo koji se hromira katoda, a anode su izradene od
specijalne legure olova sa dodatkom 7% kalaja. Anode moraju biti tako profilisane da imaju dovoljnu
mehanicku jacinu.

Tocila za bruSenje su rotacioni alati sastavljeni od abrazivnih sredstava koja su povezana pomoc¢u veziva.
Karakteristike tocila odreduju materijal abrazivnih zrna, veliCina zrna, tvrdoca, vezivno sredstvo i struktura.

Kapacitet pogona za reparaciju valjaka je projektovan za reparaciju i hromiranje 1500 valjaka/mesec, ako se
usvoje sledeCi parametri:

o dimenzija valjka koje se hromiraju (max) ?610x1700mm
o debljina prevlake hroma (prosecna) 25um

o katodna gustina struje 30A/dm?

o vreme potrebno za hromiranje 20min

41.15. MAGACIN HEMIKALIJA

Hemikalije potrebne za proces proizvodnje skladiSte su u magacinu hemikalija. Rezerve u magacinu
obezbeduju nesmetano odvijanje procesa proizvodnje. Dimenzije magacina su 5.3x3.1m. Skladiste
hemikalija se nalazi u nizu objekata pored ose D, kod stuba ose 19. Magacin je zasebna prostorno
funkcionalna celina odvojena od ostalog prostora Zi¢anom ogradom, sa vratima koja se zaklju¢avaju. Pod u
magacinu je izraden od vodonepropusnog betona sa premazom na bazi epoksi smola. Magacin hemikalija
je obeleZen tablom obavestenja.

41.1.6. TRAFOSTANICA

Transformatorska stanica je prizeman objekat, dimenzija 10x3 m i visine 3m, klasi¢no zidan giter blokovima
obostrano malterisani. Vrata na TS su otporna na poZar 30 minuta, poZarno odvojena od Pogona.

U prostoriju razvodnog postrojenja TS se pristupa kroz dvoja jednokrilna PP vrata, a trafo boksovi su
opremljeni dvodelnim PP vratima, kroz koja se vrSi unos transformatora.

41.1.7. POGONSKA ZGRADA

Pogonska zgrada je locirana uz ose 20 i D, sa ¢eonom fasadom upravnom na poduznu osu broda C-D.
Namena ovog objekta je smeStaj prostorija za potrebe zaposlenih u pogonu. U prizemlju se nalaze: trpezarija,
magacin, garderobe i toaleti. Na spratu su kancelarije i toalet. Objekat Pogonske zgrade je dvoetazna
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konstrukcija, dimenzija 7.32x16.00m, klasicno zidana sa vertikalnim stubovima i horizontalnim gredama i
zidovima od giter-bloka. Visina spratova je h=3.0m. Meduspratne konstrukcije su sitnorebraste tavanice tipa
LMT. Fundiranje je izvrSeno na temeljima samcima i trakastim temeljima ispod obodnih zidova. Podna ploca
je debljine 15¢cm. ZavrSna obrada obodnih zidova je termo fasada, koja se sastoji od tvrdo presovane kamene
vune debljine 3cm (negoriv materijal, klasa gorivosti A1, Knauf-rock i sl.) sa Celiénim tiplovima, pocinkovane
rabic mreZze i 2cm zavrSnog maltera. Pregradni zidovi su izradeni od bloka ispune. Konstrukcija krovnog
nivoa je oblozena termoizolacijom sa zastitnim slojevima neprohodnog krova. Pod kancelarijskog prostora je
laminatni pod, a podovi mokrih ¢vorova, trpezarije i garderobe su od keramickih plo€ica. Pod prizemlja ima
slojeve hidro i termoizolacije. Zidovi i plafoni su malterisani, a u mokrim ¢vorovima oblozeni keramikom. Za
vertikalnu komunikaciju izvedeno je jednokrako spoljadnje stepeniste. Beton nosece konstrukcije je MB30 i
armatura RA 400/500 i GA 240/360.

41.18. PODPOGONA

Pod pogona je AB plo¢a debljine 20cm. Pre betoniranja plo¢e postavljeni su zastitni slojevi hidroizolacije, za
ostvarivanje prethodnih uslova za epoksidni premaz na povrSini poda. Pod je izveden u nagibu sa
odgovaraju¢im padovima prema bazenu za hromiranje, a zavrsni sloj je od epoksida. Beton podne
konstrukcije je MB30 i armatura MA 500/560.

41.19. ZIDOVI POGONA

Pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka je smesten u prostoru ogradenom zidovima od termo panela
d=8cm, tip dvostruki &elicni sendvi€ lim debljine 0.6mm sa termi¢kom ispunom od mineralne vune debljine
8cm, sa vatrootpornoS¢u F60, zapaljivost ispune-nezapaljivo, klasa A1. Nose¢u konstrukciju zidova ine
fasadni stubovi na rastojanju 3.0m i fasadne grede na rastojanju 2.0m. U horizontalnom pravcu na visini GIS-
a nosaCa kranske staze su lake ¢elicne horizontalno poloZene reSetke koje povezuju donji i gornji deo
obimnih zidova.

Konstrukcija zidova pogona se na pojedinim mestima oslanja na elemente hale Hladne valjaonice, nosace
kranskih staza i glavne stubove, pa su izvedene veze Celitne konstrukcije pogona i Celiéne konstrukcije hale
Hladne valjaonice.

Temeljnu konstrukciju obimnog zida u osi 17 ¢ine fasadne grede i stope stubova. Po celom obimu pogona
formirana je betonska sokla, koja zadrzava sve nusprodukte procesa unutar pogona. Celiéna konstrukcija
zidova je izradena od Eelika S235 JR G2 (C0361), a betonski temelji od betona MB30 i armature RA 400/500
i GA 240/360.

41.2.  OPIS PLANIRANE REKONSTRUKCIJE

Planirana rekonstrukcija Pogona za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka obuhvata montazu nove masine za
povrSinsku obradu radnih valjaka varni¢enjem (EDT masina), dodatne opreme neophodne za njen rad i
njeno povezivanje na postojece instalacije elektriéne energije, komprimovanog vazduha i rashladne vode.

Montaza EDT masine je predvidena na praznom prostoru izmedu osa 18 i 19, na strani prema osi D.
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Za temeljenje EDT masine na tom delu prostora je predvideno ruSenje podne ploce i priprema podloge za
izradu novoprojektovanih temelja.

Nova AB-temeljna konstrukcija je ukupnih gabarita 16.685x5.630m. Kote pojedinih zona temeljne ploce kre¢u
se od kote -0.200m do kote -1.230m (-1.730m).Temeljna konstrukcija predstavija temeljnu AB ploCu debljine
30i20cm i AB zidove debljine 20cm. Beton temeljne konstrukcije je MB30, armiran armaturom B500B i MAG
500/560. Predvidena je hidroizolacija temeljne ploce i zidova, a u zavrSnoj obradi vrSi se premaz unutrasnjin
povrsina temeljne ploCe i zidova epoksidnim premazom.

41.2.1. INSTALACIJE VODOVODA | KANALIZACIJE

PostojeCi objekat ima izvedene instalacije vodovoda i kanalizacije i hidrantske mreze. Voda kvaliteta vode
za pice koristi se za snabdevanje sanitarnih ¢vorova i za ispiranje u procesu hromiranja. Za proces hromiranja
koristi se jos i demi voda, koja se dobavlja iz centralnog razvoda Zelezare. Priklju¢ak vode za hidrantsku
mreZu pogona izveden je na cevovod za tehni¢ku vodu objekta Hladne valjaonice.

Planirana rekonstrukcija ne zahteva priklju¢enje nove opreme ni na jednu od pomenutih instalacija.

41.2.2. ELEKTROENERGETSKE INSTALACIJE

1. Napajanje objekta i merenje elektri€ne energije

Pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka snabdeva se elektrinom energijom iz sopstvene
transformatorske stanice 6/0,4kV TS ,,SRSC”, locirane unutar pogona.

U skladu sa potrebama za napajanjem instalirana su dva energetska transformatora prenosnog odnosa
6/0,4kV snage po 1000kVA.

Energetski transformatori su suvi-bez trafo ulja, prirodno hladeni.

Objekat TS je opremljen opstim elektroenergetskim instalacijama pod kojima se podrazumeva: sistem
uzemljenja, instalacija za izjednaCavanije potencijala i instalacija unutrasnjeg osvetljenja.

Na prodorima kablova kroz zidove otvori su zatvoreni vatrootpornim materijalom.

EDT masinu koja je predmet projekta je planirano prikljuéiti na elektrodistributivnu mrezu preko pomenute
postojece TS ,,.SRSC”. Napajanje ove TS i merenje utroSka elektriéne energije vrsi se u postojecoj trafostanici
HBIS Group Serbia i nije predmet ovog projekta.

2. Bilans snaga

SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY d.o.0., Radinac, elektorenergetsko napajanje masSine za povrsSinsku obradu radnih valjaka
varni¢enjem

Pjm

rb | Priklju¢ak na mrezu Potro$aci
kW
1 | Trafostanica investitora | MaSina za povrSinsku obradu radnih valjaka varni¢enjem sa prate¢om opremom 75
UKUPNO 75
Ukupna jednovremena snaga objekta (kW) Pjm 75
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Prema podacima iz projekata izvedenog stanja postojeca trafostanica 2x1000 kW je optere¢ena sa
maksimalno 1400 kW, Sto znaci da sa novim opterecenjem od 75 kW postoji joS uvek velika rezerva snage.

Nije potrebno povecéanje kapaciteta trafostanice.
3. Elektroenergetski razvod unutar objekta

Elektricna Instalacija postojeceg Pogona vodi se delom po zidu na nosacima kablova i sa obujmicama po
metalnoj konstrukciji objekta, a delom kroz postojecu kablovsku kanalizaciju u podu pogonske hale.

U Pogonu je izvedena i instalacija rasvete i utiCnica i instalacija nuznog osvetljenja za slucaj prestanka
mreznog napajanja.

Napojni kabl za novu maSinu polagace se od trafostanice, kroz postojecu kablovsku kanalizaciju u podu
objekta. U trafostanici je neophodno ugraditi odgovarajuci zastitni prekidac.

Iskljuéenje napajanja: Predvideno je isklju¢enje napajanja u razvodno-upravljackom ormanu masine.
Zastita od elektriénog udara se postize primenom odgovarajucih mera a to su:
. Zastita od direktnog dodira sa primenom izolovanja i primenom zastite pregradama i kucistima

. Zastita od indirektnog dodira delova pod naponom je automatskim iskljuéenjem napajanja u TN
sistemu. Zastita od direktnog i indirektnog dodira predvidena prema SRPS HD 60364-4-41:2012. Izbor
zastitnih uredaja predviden prema SRPS HD 60364-4-43:2012.

Sva instalacija se izvodi sa 5-om i 3-om Zilom preko kojih se uzemljuju metalna kucista svetiljki, uredaja
utiCnica i ostalog. Sve radove Izvoda¢ mora izvesti sa odgovarajucom struénom radnom snagom, vodeci pri
tom raCuna o vazecim tehni¢kim propisima. Sav ugradeni materijal mora odgovarati SRPS standardima. Pre
ugradivanja isti mora biti pregledan i ispitan i samo potpuno nov i ispravan ugraden.

5. Uzemljenje i dopunsko izjednac¢avanje potencijala

Predvideno je kori§¢enje postojeceg uzemljenja i kutija za izjednacavanje potencijala. Na ove kutije ¢e se
povezati sve velike metalne mase.

6. Gromobranska instalacija

Za zastitu postojeceg objekta od atmosferskog praznjenja, izvedena je klasi¢na gromobranska instalacija.
Zastita od atmosferskog praznjenja izvedena je koriS¢enjem delova objekta kao prirodnih komponenti, tako
da je za prihvat atmosferskog praznjenja koris¢ena krovna pokrivka od TR lima. TR lim je debljine 0,5 mm.
Predmetnom rekonstrukcijom nisu predvideni nikakvi radovi na postoje¢oj gromobranskoj instalaciji.

4.1.2.3. MASINSKA OPREMA | INSTALACIJE

U predmetnom pogonu postoje instalacije grejanja pogonske hale i pogonske zgrade, instalacije ventilacije,
instalacija i oprema za preciS¢avanje zagadenog vazduha u procesu hromiranja i instalacija i oprema za
komprimovani vazduh.

Za funkcionalni rad nove opreme potrebne su slede¢e masinske instalacije:
1. Filtriranje (preCiS¢avanije) dielektriCnog ulja

2. Hladenje dielektricnog ulja
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3. Ventilacioni sistem za odvod i preCiS¢avanje emisije isparenja od rada EDT masine .
4. Instalacija komprimovanog vazduha

Filtriranje dielektriénog ulja

Filterski sistem se sastoji od:

. filter kertridza,

. pumpi za napajanje

. rezervoara Cistog ulja

. rezervoara zaprljanog ulja

I montira se odvojeno od masine za teksturisanje (EDT masSine).

Sa pumpom za punjenje i cirkulacionom pumpom, €isto dielektriCno ulje se transportuje iz rezervoara Cistog
ulja u kadu EDT masine (radni rezervoar) i cirkuliSe tokom procesa teksturisanja.

Zasebna pumpa za napajanje prenosi Cisto dielektri¢no ulje na i kroz elektrode.

Zaprljano EDT ulje prolazi kroz povratnu cev u rezervoar zaprljanog ulja.

Iz ovog rezervoara zaprljano ulje se transportuje kroz filter kertridze u rezervoar Cistog ulja.
Hladenje dielektriénog ulja

Cirkulacioni cevni razvod sadrZi izmenjiva¢ toplote koji se povezuje na postoje¢i razvod za hladenje
rashladnom vodom. Karakteristike sistema filtracije sa kertridz filterima:

. Tip glavnog filtera: KertridZ filter za dielektri¢no ulje
. Broj leZita kertridZa: 24

. Medij: dielektri¢no ulje

. Zapreminski protok pumpe: 80 I/min

. Pritisak: max. 3 bar

. Finoca filtera: 5um

. Rezervoar Cistog ulja: 3,5md

. Rezervoar zaprljanog ulja: 6 m3

Ventilacioni sistem za odvod emisije isparenja od rada EDT masSine

Vazduh generisan u procesu masinske obrade radnih valjaka sadrzi Stetna jedinjenja koja se moraju
odstraniti pre ispustanja u spoljnu sredinu.

Sistem za preCiS¢avanje vazduha se sastoji od filterske jedinice i kanala kojim se nakon filtriranja odvodi u
atmosferu.

Filterska jedinica ima filtre i dva ventilatora.
Parametri ventilatora su:

. Protok: 3480 m3/h
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. Napor: 3360 Pa

. Efikasnost filtra za Cestice do 99,995%

Instalacija komprimovanog vazduha

MasSina za obradu radnih valjaka koristi komprimovani vazduh.
Parametri za komprimovani vazduh su:

. Pritisak 4,5 do 7,0 bar

. Kapacitet 50 I/h

. Kvalitet: suv, bez prasine

Prikljucak za maSinu se uzima sa postojeCeg razvoda instalacije komprimovanog vazduha. Snabdevanja
postojeceg pogona komprimovanim vazduhom je pomocu vijéanog kompresora kapaciteta 1.400 I/min,
pritiska 10 bara.

U okviru instalacije za komprimovani vazduh ugraden je rezervoar zapremine 500 | sa suSaCem ulaznog
vazduha.

4.1.3.  TEHNOLOSKA OPREMA

EDT obrada (Electrical Discharge Texturing) predstavlja proces obrade metala promenom njegove teksture,
odnosno povrSinske strukture materijala radnog valjka sa zavr$nih Valjackih linija, pomocéu kontrolisanih
elektriénih praznjenja kojima se stvaraju elektriéni impulsi izmedu elektroda i radnog valjka, $to izaziva
formiranje mikronskih kratera i udubljenja na njegovoj povrsini.

EDT maSina pri radu kreira mikronske kratere na povrsini radnog valjka posredstvom kontrolisanih elektri¢nih
praznjenja. U radnoj sredini sa dielektri¢nim uljem dolazi do formiranja polja elektriénog praznjenja izmedu
elektrode i radnog valjka, pri cemu elektricni impulsi u obliku varnica odvode erodirane Cestice sa povrsine
radnog valjka u dielektri¢no ulje.

4.1.3.1. POSTOJECI TEHNOLOSKI PROCES

Pogon je namenjen za odvijanje reparacije specijalnih valjaka koji se koriste u ciklusu proizvodnje toplo |
hladno valjanih limova, odnosno procesa njihovog brusenja i tvrdog hromiranja.

Tehnoloski proces obuhvata slede¢e operacije obrade valjaka:

a)  Proces spoljnjeg i unutraSnjeg transporta valjaka

O

Proces bruSenja pohabanog valjka (posle koga ide proces hromiranja)

O

Proces hemijskog odmascivanja brusenih valjaka

o

)

)

) Proces hromiranja valjka

e)  Proces precis¢avanja vazduha sa linije za hromiranje (koji ide tokom celog procesa hromiranja)

f) Odlaganje hromiranih valjaka
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Brusenje valjaonickih valjaka se primenjuje za postizanje tacnih dimenzija i kvaliteta povrSine valjaka.
BruSenje je u predmetnom pogonu postavljeno kao tipski proces koji omogucuje obradu sli¢nih komada
(valjaka) po istom tehnoloSkom procesu. Ostvaruje se masinskim putem na specijalnoj CNC masini brusilici
za spoljno cilindricno bruSenje Cije su konstruktivne karakteristike prilagodene za prijem i bruSenje valjaka
koji su predmet obrade u ovom pogonu. U procesu bruSenja uCestvuju emulzije za hladenje i ulja za
podmazivanje (karakteristike su prikazane u narednom poglaviju)

Hemijsko odmas¢ivanje je tehnoloSka operacija u kojoj se uz pomo¢ rastvora deterdzenta sa Celinih
delova uklanja masno¢a mineralnog ili organskog porekla.

Hromiranje je elektrohemijski proces u kome se pod dejstvom jednosmerne struje iz rastvora hromne
kiseline nanosi prevlaka tvrdog hroma na metal u cilju povecanja tvrdoée, otpornosti na habanje i abraziju.

- Elektrolit za hromiranje je rastvor HEEF 25 (hromna+sumporna kiselina),
- Anode su od olovo-kalaja (kao nerastvorna legura)
- Deo koji se hromira (valjak) je katoda.

Tehnoloski postupak preéiSéavanja vazduha sa linije za hromiranje obavlja se na specijalnoj opremi (mokri
postupak) sa osnovnom ulogom da pre svega obezbedi bezbednost i zdravlje na radu:

- zastita od udisanja Sestovalentnog hroma koji se pojavljuje na povrsini kade za hromiranje.
Linija se sastoji od sledece opreme:

- Ventilacione haube-Skrge iznad kade i usisni cevovodni sistem

- Odvajac kapi i skruber,

- Ventilator (kapaciteta protoka vazduha cca 11.500 m3/h),

4.1.3.2.  NOVI TEHNOLOSKI PROCES

Proces ,Promena teksture elektricnim praznjenjem® (Electrical discharge machining u daljem tekstu: ,EDM)
je proizvodni proces u kojem se Zeljeni oblik radnog predmeta dobija pomocu elektricnih praznjenja (varnica).
Materijal se iz radnog komada uklanja nizom brzo ponavljajucih strujnih praznjenja izmedu dve elektrode,
odvojene dielektricnom te¢noScu, pri Cemu su radni komad i alat pod elektricnim naponom. Napon formira
dve elektrode, pozitivnu i negativnu.

Jedna od elektroda je "elekiroda za alat" ili "alat". Druga elektroda je elektroda radnog komada. Kako se
rastojanje izmedu dve elektrode smanjuje, jagina struje postaje ve¢a od jacine dielektrika (barem u nekim
tackama), $to dovodi do troSenja materijala od koga su elektrode napravljene.

EDM je metod obrade koji se prvenstveno Kkoristi za tvrde metale ili one koji bi bili veoma teSko obraditi
tradicionalnim tehnikama. EDM obi¢no radi sa materijalima koji su elektro provodljivi, iako su predloZene
metode za obradu izolacione keramike sa EDM.

Glavne komponente EDM procesa su:
o ElektriCno napajanje

. Dielektriéna te¢nost
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. Radni komad

° Alat

o Servo upravljacka jedinica

Radni komad i alat su prikljuCeni na ispravlja¢ za jednosmerno napajanje.

Ulazna struja za ispravljac:

Izlazna struja za ispravljac:

3AC 400V +10%: 50Hz
DC 24V

Izmedu radnog komada i alata odrzava se razmak, poznat kao ,SPARK GAP* u opsegu od 1mm do 0,05mm.

Radni komad je potopljen u dielektricno ulje koje se u toku rada ubrizgava pod pritiskom izmedu alata i radnog

komada.

Dielektriéna teCnost je mineralno ulje visoko rafinirano niske viskoznosti koje nosi trgovacki naziv MACRON

EDM 1120.

Tabela 6: Fizicko-hemijske karakteristike dielektricnog ulja

Naziv MACRON EDM 1120
Izgled TeCnost
Boja /

Miris /

pH NP

Tacka toplienja NP

Tacka klju¢anaja NP

Tacka paljenja >=105°C
Brzina isparavanja NO
Zapaljivost NO

Gornja granica zapaljivosti | NO

Donja granica zapaljivosti | NO
Relativna gustina 0,80
Tem.samopaljenja NP
Tem.raspadanja NP
Kinetika viskoznost 3¢St @ 40°
Eksplozivna svojstva NP

NO= Nije odredivano, NP= Nije primenljivo

Tabela 7: Identifikacija opasnosti:

meSavine

Klasifikacija
Naziv supstance ili

Elementi oznake

EDM 1120 o
aspiracije

Uredba (EC) br.

Signalna re¢
Opasnost
SadrZi visoko rafinisano, nisko viskozno bazno ulje (viskoznost <7 cSt @40°C)

Kategorija 1-(H304) | 'Z1ave 0 opasnosti

H304 - MoZe biti smrtonosno ako se proguta i ude u disajne puteve
EUHO66 - Ponovljeno izlaganje moZe prouzrokovati suSenje ili pucanje koze
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Slika 5: Radni komad Elektrode

4.1.3.3. EDM-PRINCIP RADA

Predmetni proces podrazumeva proces uklanjanja metala prekidom elektri¢nog iskrenja (varniCenja) izmedu
elektrodnog alata i radnog komada. Kod EDM procesa postoji razlika potencijala izmedu alata i radnog
komada. U zavisnosti od primenjene razlike potencijala i razmaka izmedu alata i radnog komada, uspostavlja
se elektricno polje. Alat je priklju¢en na negativni pol (katoda) ispravlja¢a, dok je radni komad priklju¢en na
pozitivni pol (anoda).

Kako se elektritno polje uspostavlja izmedu alata i radnog komada, slobodni elektroni na alatu su izloZeni
elektrostatickim silama. Kada je energija vezivanja elektrona manja, elektroni se emituju iz alata. Takva
emisija elektrona se naziva "hladna emisija". "Hladno emitovani" elektroni se zatim ubrzavaju prema radnom
komadu kroz dielektri¢ni medijum. Obzirom da dobijaju brzinu i energiju to po€inju da se kre¢u prema radnom
komadu, pri ¢emu dolazi do sudara izmedu elektrona i dielektricnih molekula. Ovakav sudar moZe dovesti
do jonizacije dielektri¢nih molekula. Jonizacija zavisi od energije jonizacije dielektri¢nih molekula i energije
elektrona.

Kako se elektroni ubrzavaju viSe pozitivnih jona i elektrona nastaje zbog sudara. Ovaj ciklini proces
povecava koncentraciju elektrona i jona u dielektriénom sredstvu izmedu alata i radnog komada na mestu
stvaranja varnice. Koncentracija je tako visoka da se materija koja postoji u tom kanalu moZe okarakterisati
kao “plazma”. Elektriéni otpor takvog plazma kanala je vrlo mali. Ovako veliki broj elektrona prelazi iz alata u
radni komad i deo jona sa radnog komada na alat-Sto se zove lavinsko kretanje elektrona, koje se moze
vizuelno posmatrati kao iskra ili varnica. Na ovaj nacin se elektricna energija rasipa kao toplotna energija
iskre. Elektroni velikom brzinom zatim udaraju u radni komad i alat. Kineti¢ka energija elektrona i jona pri
udaru sa povrsinom radnog komada i alata se pretvara u toplotnu energiju ili toplotni tok. Takav intenzivan
lokalizovani toplotni tok dovodi do ekstremnog trenutnog ograni¢enog porasta temperature $to vodi
uklanjanju materijala. Uklanjanje materijala nastaje usled trenutnog isparavanja materijala kao i zbog
toplienja. Rastopljeni metal se ne uklanja u potpunosti, ve¢ samo delimiéno. Nakon prestanka razlike
potencijala, plazma kanal se ,rusi“, Sto stvara kompresione udarne talase na obe povrsine elektroda. Na taj
nacin dolazi do evakuacije rastoplienog materijala i formiranja kratera oko mesta iskre. Ceo niz operacija se
odvija u roku od nekoliko mikrosekundi.
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Slika 6: Sematski prikaz procesa EDM

EDT je varijacija EDM-a i pokazala se najpopularnijom tehnikom za ,tekstuiranje® valjaka. Tekstura se nanosi
na Celiéne limove tokom zavr$nih faza hladnog valjanja. Peskarenije je jeftin metod teksturiranja. Ogranicenja
SB uklju€uju nedostatak kontrole i konzistentnost teksturiranja, kao i potrebu zastite drugih delova opreme
koji drze radni komad. Teksturiranje se postize proizvodnjom elektriénih iskri preko rupe izmedu valjka (radni
komad) i alata, u prisustvu dielektrika. Svaka varnica stvara mali krater zbog ispustanja energije u lokalno
topljenje i isparavanje materijala valjaka. Odabirom odgovarajucih varijabli procesa, kao Sto su impulsna
struja, vreme ukljuCivanja i iskljuCivanja, polaritet elektrode, dielektricni tip i brzina rotacije valjka, moze se
proizvesti povrSinska tekstura sa visokim stepenom tacnosti i konzistencije.

4.1.3.4. NOVA OPREMA - EDT MASINA

Planirano je postavijanje EDT maSine model E-TEXT 650.21; proizvoda¢ CORE Technology Group SAS-
Francuska.

Slika 7: Izgled EDT maSine model E-TEXT 650.21, proizvoda¢a CORE Technology Group SAS- Francuska
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Glavni delovi maSine su:

1. Nosa¢ masine (postolje)-Ova jednodelna zavarena Celina konstrukcija se koristi za montaZu
podesivih jedinica, kao i radnog rezervoara.

2. Radni rezervoar (kada)-Napravljen je od Celiénog lima sa antikorozionom zastitom i sluZi za
postavljanje radnog komada i dielektri¢nog ulja. Montiran je i zaptiven na postolju maSine. Potrebni prikljucci
i prelivi dielektricnog ulja su integrisani u radnom rezervoaru, koji sadrZi zaptiveni kanal za pogonsku osovinu
stezne glave.

3. Jedinice za teksturisanje-Linearna motorna jedinica (jedinica za teksturisanje) pomice elektrode
prema radnoj povrsini valjka. U toku EDT procesa teksturisanja ova jedinica opremljena regulatorom odrZava
razmak elektroda u odnosu na valjak konstantnom. Rezervoar komprimovanog vazduha i prate¢a instalacija
onemogucavaju da se elektrode ne spustaju u slu€aju hitnog zaustavljanja ili nestanka struje. Zahvaljujuéi
neznatno povecanoj kompenzaciji pneumatskog kontra balansa, jedinice za teksturiranje kretace se na gore
u slu¢aju nestanka struje. Cilindri za balansiranje tezine su u¢vrS¢eni u gornjem poloZaju, Sto osigurava
siguran gornji polozaj i spreCava teZi udar jedinica za teksturiranje na radnu povrsSinu valjka ili u donji krajnji
poloza.

4., Nosa¢ jedinica za teksturisanje- sluZi za montaZu jedinica za teksturisanje pod uglom od 35° u
odnosu na vertikalu. Nosac je zavarena Celi¢na konstrukcija i kre¢e se duz valjka pomocu zupéastog pogona.
Nivo dielektricnog ulja je minimalno 40mm viSi od povrSine radnog komada valjka najveceg precnika i oko
65mm ispod gornje ivice radnog rezervoara.
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5. Stabilni oslonci se koriste za pozicioniranje rukavca valjaka. Oni se linijski vode na postolju masine i
fiksirani su u radnom poloZaju na linijskim vodicama. Vertikalno podeSavanije stabilnih oslonaca vrsi se ru¢no
postavljanjem podmetaca razli¢itih veli¢ina u prizmu, koji moraju biti posebno izradeni za svaki tip valjka.
Poduzno podeSavanje pozicije stabilnih oslonaca vrsi se pogonskim mehanizmom koji uparuje poziciju
stabilnih oslonaca jedan za drugim sa nosa¢em jedinica za teksturiranje u procesu pozicioniranja. Kona¢no
pozicioniranje stabilnih oslonaca vrsi se ruéno pomocu dugmeta za pozicioniranje.

6.  Stezna glava se sastoji od pokretne kutije pogonskog kardanskog vratila sa fiksiranim elektro
motorom. Vibroizolovana glava se pokre¢e zup€astim pogonom sa klinastim V-remenom kako bi se izbegla
svaka vibracija. Pogonsko vratilo se vodi kroz priklju¢ni kanal u fiksnom bo¢nom zidu radnog rezervoara. U
prikljuénom kanalu je predvidena zaptivka pogonskog vratila. Kretanje stezne glave po linijskim vodicama je
pomo¢u NC-motora sa vij¢anim pogonom.

7. Konijié¢ drzi valjak tokom procesa obrade i spre¢ava kretanje valjka u poduznom pravcu. Poduzno
podeSavanje konjica za vreme podeSavanja masine vrSi se pomocu pogonskog mehanizma koji uparuje
poziciju konjica sa pozicijom nosaca jedinica za teksturiranje u procesu pozicioniranja. Fiksiranje pozicije
konji¢a se vrsi ruéno pomoc¢u dugmeta za podeSavanje. Kontaktna spojnica konji¢a i rukavca valjka moze se
uvuéi pneumatskim cilindrom, $to omoguéava umetanje i izuzimanje valjka bez pomeranja kompletnog
konji¢a. U polozaju za umetanje kontaktna spojka je u liniji sa ku¢item konji¢a.
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8.  Oklop maSine se sastoji od slede¢ih glavnih komponenti:

. Oklop stezne glave

. Oklop jedinica za erodiranje

. Odsisna hauba sa usisnim vodom, ventilatorom, filterom za preci§¢avanje vazduha i potisnim
vodom sa zavrSnom kapom

. Sigurnosna ograda

Oklop mas3ine je uraden u svrhu zaStite na radu. Svi pomi¢ni mehanizmi su zastiéeni zatvaranjem u
hermetizovane kutije* oklope.

Odsisna hauba ima zadatak odsisavanja para sa povrsine dielektri¢nog ulja na mestu gde se vrSi erodiranje,
jer se prilikom EDT procesa stvara poviSena temperatura i dielektricno ulje pocinje da emituje isparenja u
vazduh okoline-radni prostor.

Ventilacionom haubom vrSi se odsisavanje generisanog vazduha koji se preko filterske jedinice i ventilatora
transportuje u spoljasnju sredinu kroz potisni ventilacioni vod.

Filterska jedinica ima nekoliko razli¢itih filtera (mehanickih i sa aktivnim ugljem) koji pre¢is¢avaju vazduh od
prasine, Cestica, organskih isparenja isl.

Sigurnosna ograda zadovoljava kako sigurnosne propise, tako i lokalne pogonske uslove. Pre procesa

teksturisanja, hauba se postavlja iznad dielektricnoog kupatila pomo¢u pneumatskog pogona.
Tabela 8: Tehnicki podaci za EDT masinu model E-TEXT 650.21

Podaci o maSini

priblizne dimenzije (duZina L x Sirina W x visina H)

8.5mx 3.0mx 3.2m

priblizne dim. osnove

85mx27m
u zavisnosti od lokalnih uslova i sigurnosne

(duZina L x Sirina W) ograde
priblizna tezina (bez dielektricnog ulja) 35t
Dimenzije max. duZina valjka 5500mm
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max. duzina radne duZine valjka 2440mm
max. teZina valjka 10t
max. prenik valjka 650mm
min. precnik valjka 320mm
broj elektroda 21
ugao elektroda od vertikale 35°
Pogon stezne | max. brzina 70rpm
glave max. obrtni momenat na kardanskom vratilu 3000Nm
Stezna glava 300mm
Nosac elektroda 6500mm
Radna staza Elektrode 410mm
Hod oscilovanja valjka Nije primenjljivo
Stabilni oslonci 5000mm
Napon napajanja 500VAC +10%,50Hz +2%
Elektriéni Kontrolni napon 24V DC (jednosmerne struje)
podaci Instalisana snaga max. 75kW
OsiguraCi napajanja obavezni
Pritisak 4.5do 7.0 bar
Komprimovani Kapacitet 501/h
vazduh Kvalitet suv, bez prasine
Tank komprimovanog vazduha 501

Dielektriéno ulje

Zapremina kade za dielektriéno

postavljenog valjka)

ulje

(bez

approx. 5100 |

Preporuceno dielektri¢no ulje

Macron EDM1120

ﬁgg\'}ientalm Radna temperatura ambijentalnog vazduha 10to0 35°C

Ambijentalni Temperatura vazduha pri skladiStenju 20°C

uslovi za glavu | Radna relativna vlaznost vazduha 30 to 95%

elektrode Za umetanje elektrode 45mm / 50mm 50 - 150mm

Elektrode Cu 45 x 12; Suplje

Broj elektroda |21 prosirivo do max. 30

Emisije Nivo buke <85+ 2dB(A)

Emisije EMC U sk[adg sa EMC propisima za industrijska
okruZenja

4.1.35. MASINSKE INSTALACIJE

U predmetnom pogonu postoje instalacije grejanja pogonske hale i pogonske zgrade, instalacije ventilacije,
instalacija i oprema za preciS¢avanje zagadenog vazduha u procesu hromiranja i instalacija i oprema za
komprimovani vazduh.

Za funkcionalni rad nove opreme potrebne su slede¢e masinske instalacije:

1. Filtriranje (preciS¢avanje) dielektriénog ulja
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Hladenje dielektricnog ulja
Ventilacioni sistem za odvod i precis¢avanje emisije isparenja od rada EDT masine .

Instalacija komprimovanog vazduha

Ll e

Filtriranje dielektriénog ulja

Filterski sistem se sastoji od:

. filter kertridza,

. pumpi za napajanje

. rezervoara Cistog ulja

. rezervoara zaprljanog ulja

i montira se odvojeno od EDT magine. Slika 8: Izgled standardne filterske jedinice

Sa pumpom za punjenje i cirkulacionom pumpom, €isto dielektriCno ulje se transportuje iz rezervoara Cistog
ulja u kadu EDT masine (radni rezervoar) i cirkuliSe tokom EDT procesa. Zasebna pumpa za napajanje
prenosi Cisto dielektricno ulje na i kroz elektrode. Zaprljano EDT ulje prolazi kroz povratnu cev u rezervoar
zaprljanog ulja. Iz ovog rezervoara zaprljano ulje se transportuje kroz filter kertridze u rezervoar Cistog ulja.

Slika 9: Sematski prikaz rezervoara i pumpi

Karakteristike sistema filtracije sa kertridZ filterima:

. Tip glavnog filtera: KertridZ filter za dielektricno ulje
. Broj leziSta kertridza: 24

. Medij: dielektricno ulje

. Zapreminski protok pumpe: 80 l/min

. Pritisak: max. 3 bar

. Finoca filtera: 5um

. Rezervoar Cistog ulja: 35md

. Rezervoar zaprljanog ulja: 6 md

2. Hladenje dielektricnog ulja

Cirkulacioni cevni razvod sadrZi izmenjiva¢ toplote koji se povezuje na postojeéi razvod za hladenje
rashladnom vodom.
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3. Ventilacioni sistem za odvod emisije isparenja od rada EDT maSine

Vazduh generisan u procesu masinske obrade radnih valjaka sadrzi Stetna jedinjenja koja se moraju
odstraniti pre ispustanja u spoljnu sredinu.

Sistem za preCiS¢avanje vazduha se sastoji od filterske jedinice i kanala kojim se nakon filtriranja odvodi u

atmosferu.

Filterska jedinica je tip Filtering Device INR 21700.1D, proizvodaca Fuchs Umwelttechnik Produktions- und

Vertriebs-GmbH Nemacdka.

Slika 10: Izgled filterske jedinice

Filterska jedinica se sastoji od seta filtera za vazduh i dva ventilatora.

Tabela 9: Karakteristike filtera

Tip filtera Oznaka Namena Broj komada
Filter od isprepletane metalne Zice | IF MFO1 Odvajanje prasine i sitnih Cestica 2

Filter kaseta F7 IF MPF7 Odvajanje magle, pare

Filter vazduha IF SF15 Odvaja fine Cestice iz vazduha 2

Filter sa aktivnim ugljem IF AKVA12 | Odvaja gasovita organska jedinjenja 2

Tehnicke karakteristike filterske jedinice su:

x Dimenzije:

x Povrsina filtriranja:
x Buka:

x Ukupna tezina:

x Efikasnost filtera
Parametri ventilatora su:
. Protok:

. Napor:

1360x670x2500mm
32m?

59 dB(A)

84,04kg

za Cestice do 99,995%

3480 m3/h
3360 Pa
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4, Instalacija komprimovanog vazduha

EDT maSina koristi komprimovani vazduh. Karakteristike komprimovanog vazduha su:

. Pritisak 4,5 do 7,0 bar
. Kapacitet 50 1/h
. Kvalitet suv, bez praSine

Prikljucak za maSinu se uzima sa postojeCeg razvoda instalacije komprimovanog vazduha. Snabdevanja
postojeceg pogona komprimovanim vazduhom je pomocu vijéanog kompresora kapaciteta 1.400 I/min,
pritiska 10 bara.

U okviru instalacije za komprimovani vazduh ugraden je rezervoar zapremine 500 | sa suSaem ulaznog
vazduha.

4.2. MOGUCE KUMULIRANJE SA EFEKTIMA DRUGIH, POSTOJECIH
PROJEKATA

Na predmetnoj lokaciji i u blizoj okolini nema objekata iste ili sli¢cne sadrzine sa kojima bi predmetni objekat
mogao stvoriti kumulativni efekat.

Novi tehnolo$ki proces ima emisiju u vazduh, ali je ona razliCitog sastava od emisije u procesu hromiranja.

U procesu hromiranja emisija nastaje od neorganskih materija, prvenstveno Sestovalentnog hroma, dok se
kod EDM procesa emisija sastoji od organskih jedinjenja-lako isparljivih aromatiénih i alifatiénih organskih
jedinjenja (VOC).

4.3. KORISCENJE PRIRODNIH RESURSA | ENERGIJE

U tehnoloSkom procesu od prirodnih resursa koriste se:
o voda za higijenske, sanitarne, tehnoloSke i protivpozarne svrhe
o elektriéna energija za osvetlienje, grejanje i rad opreme

o gorivo za pokretanje transportnih sredstava koja dovoze/odvoze otpadni materijal i manipuliSu sa
otpadnim materijalom

Koli€ina prirodnih resursa i energija koja se za ove svrhe utroSi ne moze uticati na dostupnost istih kao
prirodnog resursa i energije.

Rekonstrukcijom predmetnog pogona ne povecava se koliCina prirodnih resursa, odnosno ne povecavaju se
kapaciteti infrastrukturnih instalacija u odnosu na postoje¢e stanje.
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4.4, STVARANJE OTPADA

Instalacijom nove EDT masine u predmetni pogon javice se odredeni uticaj na zivotnu sredinu u vidu izvesne
koliCine industrijskog otpada iz procesa filtriranja dielektrinog ulja, koji se javlja prilikom odrzavanja filterskog
uredaja.

Priviemeno skladistenje industrijskog otpada nastalog filtriranje dielektricnog ulja vrSice se u okviru
postojeceg pogona u skladu sa vazecim Zakonom o upravljanju otpadom.

4.5. ZAGADIVANJE | IZAZIVANJE NEUGODNOSTI

Postojeci pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka ima odreden uticaj na Zivotnu sredinu kroz emisiju
isparenja iz procesa tvrdog hromiranja, generisanja tehnoloskih otpadnih voda i industrijskog otpada.

Mere zastite Zivotne sredine i odgovarajuéi monitoring uticaja pogona na Zivotnu sredinu obradeni su
Studijom o proceni uticaja na Zivotnu sredinu, na koju je Ministarstvo Zivotne sredine i prostornog planiranja
RS izdalo ReSenje 0 saglasnosti br. 353-02-843/2009-02 od 25.09.2009. godine.

Rekonstrukcijom postoje¢eg pogona pojavice se emisija od dielektriénog ulja i povec¢ana koli€ina otpada.

45.1.  ZAGADIVANJE U SMISLU EMISIJE OTPADNIH MATERIJA U VAZDUH,
VODU | ZEMLJISTE

Instalacijom nove EDT masine u predmetni pogon javie se odredeni uticaj na zivotnu sredinu u pogledu
emisije Stetnih isparenja iz procesa teksturisanja.

Za tretman gasova iz EDM procesa predvidena je instalacija sistema za preciS¢avanje odssisanog vazduha
sa filterima.

45.2.  NEUGODNOSTI U SMISLU BUKE, VIBRACIJA, EMISIJA TOPLOTE |
MIRISA

Radom predmetnog postrojenja ne generiSu se buka, vibracije, toplota i mirisi.

453. ELEKTROMAGNETNA ZRACENJA (JONIZUJUCA | NEJONIZUJUCA)

Radom predmetnog postrojenja ne generiSu se jonizujuca i nejonizujuca zraCenja, niti se predvida upotreba
bilo kakvih aparata i uredaja koji ova zracenja mogu emitovati.
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4.6. RIZIK NASTANKA UDESA, POSEBNO U POGLEDU SUPSTANCI
KOJE SE KORISTE ILI TEHNIKA KOJE SE PRIMENJUJU, U
SKLADU SA PROPISIMA

Pogon za brudenje i tvrdo hromiranje valjaka spada u kategoriju objekata sa NISKIM POZARNIM
OPTERECENJEM (238 MJ/m2) i stepenom otpornosti na pozar SOP Il (Mala otpornost).

Na sprovedene mere zastite od pozara u postojecem pogonu MUP RS, Sektor za vanredne situacije,
Odelienje za vanredne situacije u Smederevu izdao je ReSenje pod 09/28/2 broj 217-14058/17 od
24.10.2017. godine.

Instalacijom nove EDT masSine sa pripadajucom opremom u predmetni pogon nece se promeniti kategorija
objekta u pogledu niskog pozarnog optereenja niti utvrdeni stepen otpornosti na poZar. Takode, nije
potrebno menjati ili dopunjavati ve¢ sprovedene mere zastite od pozara u postojeCem pogonu, na koje je
MUP RS, Odeljenje za vanredne situacije u Smederevu izdalo gore pomenuto Resenje.

Dielektriéno ulje koje ¢e se pojaviti u rekonstruisanom pogonu spada u gorive te€nosti sa tackom paljenja
vecom ili jednakom 105°C (ASTM D 92). Radna temperatura dielektri¢nog ulja je daleko ispod ove vrednosti
(oko 30°C).

Sistem za gaSenje poZara je posebno izveden za EDT masinu.

Pored filterske jedinice je potrebno postaviti aparat za gaSenje poZara suvim prahom neposredno pored
filterske jedinice.

Instalacijom nove EDT maSine u predmetnom pogonu nece se promeniti kategorija objekta u pogledu niskog
pozarnog optereéenja.

Predmetni radovi na ugradnji nove opreme u postojeci objekat nece uticati na ispunjavanje osnovnih zahteva
za objekat u pogledu sprovedenih mera zastite od poZara.

Uslovi MUP-a br. 9163-2 od 13.5.2019. godine (ROP-MSGI-10567-LOC-1- HPAP-4/2019 od 14.5.2019.
godine) nisu propisali posebne mere koje treba sprovesti u toku projektovanja rekonstrukcije, ve¢ se treba
pridrzavati opStih zakonskih propisa iz oblasti zastite od poZara.

42



9. OPIS GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

Pogon za hromiranje valjaka je uspostavljen i posto se ukazala potreba za njihovim ,tekstuiranjem® logi¢no
je bilo da se taj proces smesti u okviru pogona hromiranja u kome je bilo dovoljno mesta za postavljanje
celokupne opreme.

Kompanija ,SRSC" u Francuskoj poseduije istu EDT maSinu i opremu u okviru pogona za hromiranje valjaka.

Predmetna masina uspesno funkcioniSe nekoliko godina.

Alternative oko izbora lokacije nije bilo.

Postojale su alternative u vezi izbora tehnologije i one su prikazane u okviru tabele koja sledi:

Tabela 10: Pregled alternativa i njihovih nedostataka i prednosti

Opis Prednosti Nedostaci Izabrano
1. Metod
| alternativa EDT suvi sistem Manja isparenja Nije dovoljno ispitano
i sprovedeno u praksi
Il alternativa EDT mokri sistem Veca isparenja i veCa EDT sa kerozinom
koli¢ina otpada kao dielektrikom
2. Dielektrik
| alternativa Kerozin Zapaljivo
Il alternativa Ulje Nezapaljivo Dielektriéno ulje
koje nije zapaljivo
Il alternativa | Voda Nezapaljivo

3. Materijal elektroda

| alternativa Grafit Lo$ provodnik

Il alternativa Bakar bez kiseonika Dobar provodnik Izabran bakar bez
99,99 kiseonika

Il alternativa | Mesing Dobar provodnik

IV alternativa | 99%Cu+0,5%telurijum Ekonomski neisplativ | Dobar provodnik
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6. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI
IZLOZENI UTICAJU

a)  Stanovnistvo

StanovniStvo ne moZze biti izloZzeno aktivnostima koje podrazumeva predmetna rekonstrukcija, buduci da
stanovniStva i nema u industrijskoj zoni, a i da se proces odvija u unutradnjem prostoru hale koja se ve¢ dugi
niz godina koristi iskljucivo u industrijske namene.

b)  Floraifauna

Proces opisan u ovom zahtevu se odvija u unutraSnjem prostoru postojece hale, ve¢ izgradenom i
infrastrukturno opremljenom, tako da ne moze uticati na floru niti faunu.

c) Zemljiste

Primenjene mere u sistemu zastite Zivotne sredine obezbeduju da Projekat svojom izgradnjom i za vreme
svog rada nece imati privremenog niti trajnog uticaja na zemljiste.

d) Voda

Tehnoloski proces koji se uvodi ne koristi vodu u procesu proizvodnje.

e)  Vazduh

S obzirom da se proces koji se uvodi obavlja u dielektricnom ulju koje se u toku rada zagreva, to se moze
pojaviti emisija organskih materija u radnoj i Zivotnoj sredini.

Emisija zagrejanog dielektriénog ulja razmatrana je u mnogim nauénim radovima, vréena su ispitivanja i
eksperimenti u kojima se merila vrednost isparenja.

Eksperimenti su pokazali da se kao rezultat razlaganja dielektricnog ulia u EDM procesu mogu pojaviti:
ugljovodonici sa jednim nizom, hidrokarboni, aromati¢na jedinjenja, alkalna i heterocikliéna jedinjenja.

S obzirom na pojavu VOC-ova u zoni disanja radnika, koja nije prelazila vrednosti dozvoljene za radnu
sredinu, za oCekivati je da se i u vazduhu koji se sistemom lokalne ventilacije odvodi u spoljadnju sredinu
pojave ista organska jedinjenja koja mogu uticati na Zivotnu sredinu.

Iz tih razloga je izvrSen tretman odsisanog vazduha ugradnjom filtera na bazi aktivnog uglja koji apsorbuje
organska isparenja.

U Francuskoj se vrSe redovna merenja emisije u vazduh i ista ne prelaze GVE definisane u Zakonodavstvu
Francuske.

Za potrebe popunjavanja | faze nosilac projekta je obezbedio jedan izveStaj o izvrSenom merenju GVE na
emiteru EDT masine nakon prolaska vazduha kroz aktivni ugal].

Iz izveStaja (originalni naziv):

CONTROLE DES REJETS ATMOSPHERIQUES
RapportN:1758604-10-rev1

Relation N°:9201041

Code Prestation :06550 Installation controlee: electroerosion
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Lieud'intervention :RHENAROLL ZI DE BIESHEIM BP 35 68600 NEUF BRISACH

Date d'intervention: 04/10/2017

Prenosimo da je izmerena vrednost ukupnog ugljenika u emitovanom vazduhu sa EDT masine bila 0,3
mg/Nm3 ; pri ¢emu je GVE je 110 mg/Nm3 (Dokument LAB REF 22 COFRAC «Specificni zahtevi Kvalitet
vazduha - Emisije iz stacionarnih izvora)

f) Klimatski €inioci

Rekonstrukcija predmetnog pogona ne moze imati negativnog uticaja na klimatske Cinioce.
g) Gradevine

Rekonstrukcija predmetnog pogona ne moze imati negativnog uticaja na gradevine.

h)  Nepokretna kulturna dobra i arheoloSka nalaziSta

Rekonstrukcija predmetnog pogona ne moZe imati negativnog uticaja na kulturna dobra i arheoloSka
nalazista .

i) Pejzaz
Rekonstrukcija predmetnog pogona ne moZe imati negativnog uticaja na pejzaz.
)i Medjusobni uticaj navedenih €inilaca

Ne postoje medusobni uticaji navedenih Cinilaca.
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7. OPIS MOGUCIH ZNACAJNWJIH STETNIH UTICAJA
PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU

Opis mogucih znacCajnih uticaja projekta na zivotnu sredinu (neposrednih i posrednih, sekundarnih,
kumulativnih, kratkorocnih, srednjerocnih i dugorocnih, stalnih, privremenih, pozitivnih i negativnih, do kojih
moze doci usled:

a)  Postojanja projekta
b)  KoriS¢enja prirodnih resursa

c)  Emisija zagadujucih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada

OPis -mogu-éih znacajnih Postojanja Koriséenja prirodnih Emisija.zagadjuju(:ih mgterija,

uticaja projekta na . stvaranja neugodnosti i

Zivotnu sredinu projekta resursa uklanjanja otpada

Neposredni Nema Nema Emisija VOC-ova ukoliko se ne
ugradi filter sa aktivnim ugliem

Posredni Nema Nema Nema

Sekundarni Nema Nema Nema

Kumulativni Nema Nema Nema

Kratkoro€ni Nema Nema Nema

Srednjerocni Nema Nema Nema

Dugoro¢ni Nema Nema Nema

Stalni Nema Nema Nema

Privremeni Nema Nema Nema

Pozitivni Povecanie profita Nema Nema

Negativni Nema Nema Nema
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8.1.

8.1.1.

8.1.2.

10.

11.

12.

OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA,
SMANJENJA | OTKLANJANJA STETNIH UTICAJA

MERE U TOKU REALIZACIJE-IZGRADNJE OBJEKTA

MERE PRE OTPOCINJANJA RADOVA NA REALIZACIJI PREDMETNOG
PROJEKTA

Pre poCetka radova obezbediti svu potrebnu tehni¢ku dokumentaciju, dozvole i saglasnosti

Pre poCetka zemljanih radova mora se izvrsiti snimanje terena od strane narucioca, odnosno organa
koga on ovlasti.

Situaciju terena sa profilima priloziti uz projektnu dokumentaciju

Izvoda¢ radova mora pre poCetka radova da obezbedi i na radiliStima postavi opremu i sredstva
neophodna za Cuvanje i odrZzavanje urednosti i Cistoce podru¢ja na kome se obavljaju radovi
(ukljucujuci i sredstva za adsorpciju nenamerno prosutih goriva ili maziva)

Za priviemeno skladistenje gradbenog i gradevinskog materijala treba koristiti prostor koji se odreden
pre otpocinjanja radova

Mesta za skladiStenje materijala moraju biti obelezena i obezbedene ¢uvarom 24 ¢asa dnevno.

Obaveza Izvodaca je da vidno obeleZi sva opasna mesta na gradiliStu i pristupnim putevima.

MERE KOJE SE MORAJU PRIMENJIVATI TOKOM AKTIVNOSTI
|ZGRADNJE PREDMETOG PROJEKTA

U periodu izvodenja radova primeniti takva reSenja i mere koji Ce obezbediti uslove za ocuvanje
zemljiSta, povrSinskih i podzemnih voda.

ViSak zemlje nastao iskopavanjem odloziti na mesto koje odredi nadlezni organ, odnosno na
prethodno odobren prostor (odnosno deponiju)

Zastititi teren van neposredne zone radova. Tereni u okolini mesta izvodenja radova se ne smeju, ako
zatonisu prethodno planirani, koristiti kao stalna ili priviemena odlagaliSta materijala, kao pozajmista,
kao platoi za parkiranje i popravku masina

Sve manipulacije sa naftom i njenim derivatima u toku procesa gradenja, snabdevanja masina,
neophodno je obavljati na posebno definisanom mestu i uz maksimalne mere zastite kako ne bi doslo
do prosipanja

Cvrst otpad komunalnog tipa, koji se normalno javija u periodu gradnje i boravka radnika u zoni
gradiliSta (ambalaza od hrane i drugi ¢vrsti otpaci), skupljati u odgovarajuce kontejnere koje e prazniti
nadlezna sluzba. Odlaganje otpada tipa CKO mora da se vréi na na¢in kojim se spreava njegovo
rasturanje po okolini usled dejstva atmosferskih prilika, odnosno raznoSenje od strane Zivotinja.
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13.
14.
15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.
22.

8.1.3.

23.
24,

25.

26.

8.2.

21.

28.

Zabranjeno je nekontrolisano skladiStenje otpadnih materijala u zoni radova
Zabranjeno je pranje maSina i vozila u zoni radova

Tokom izvodenja radova, potrebno je preduzeti sve mere kako bi se sprecilo izlivanje goriva, maziva i
drugih Stetnih i opasnih materija iz motornih sklopova vozila i gradevinskih masina.

Tokom izvodenja radova, dopuna masina gorivom se vrsi iz pokretne auto cisterne ili na drugi prikladan
nacin uz obezbedenje mera da se gorivo ne prolije.

Obaveza izvodaca je da svakodnevno vrsi proveru moguceg curenja goriva i ulja iz masina.

Za vreme izgradnje ne sme se remetiti normalno funkcionisanje postojecih objekata, isti se ne smeju
narusavati, oStecivati i ne sme se ugrozavati postojeci rezim i kvalitet podzemnih i povrsinskih voda

Gradevinski otpad, beton, meSani otpadi od gradjenja i ruSenja, zemlja i kamen, otpad koji spada sa
gusenica, kao i iskop priviemeno skupljati na bazama ili gradiliStu. Kada se nakupi dovoljna koli€ina,
natovariti na kamion i odvoziti na najblizu deponiju namenjenu gradevinskom Sutu. Nakon zavrSetka
radova sav otpad i preostali materijal odvozi se sa predmetnog podrucja.

Otpadnu plastiku, otpadni metal i ambalaZu predavati ovlas¢enom operateru za sakupljanje ove vrste
otpada

MeSani komunalni otpad odnosice operater ovlaséen za to

Bazen u kome Ce biti smeStena kada (radni rezervoar) mora biti vodonepropusan i zasticen
kiselootpornim premazom na bazi epoksi smola

MERE KOJE SE MORAJU PRIMENJIVATI PO OKONCANJU
AKTIVNOSTI NA 1ZGRADNJI PREDMETOG PROJEKTA

Nakon izgradnje objekata, prostor se mora dovesti u prvobitno stanje.

Betonski radovi se izvode u svemu prema SRPS EN 13670:2012. Redosled i brzina izvodenja radova
ne sme ugroziti stabilnost prethodno izvedenih radova, kao ni bezbednost radnika. Beton se doprema
iz odgovarajucih betonskih baza. Beton se mora spravljati prema projektu i tehni¢kim specifikacijama.
Transport se vrSi mikserima. Ugradivanje betona pumpama za beton. Spravijanje, transport i
ugradivanje prema SRPS standardu.

Eventualna montaza Celi¢nih stubova vrsi se uz pomo¢ auto dizalice. Dopremanje segmenata sa baza
do stubnih mesta vrsi se kamionima.

Montaza kablova i opreme vr8i se po tehnologiji proizvodaca.

MERE KOJE SU PREDVIDENE ZAKONIMA | DRUGIM PROPISIMA

Pri projektovanju i izgradniji u svemu se pridrzavati Uslova Zavoda za zastitu prirode Srbije, 03 br. 020-
1304/2 od 6.6.2019. godine (ROPMSGI-10567-LOC-1- HPAP-3/2019 od 7.6.2019. godine)

Pri projektovanju i izgradnji u svemu se pridrzavati Uslova u pogledu mera zasStite od pozara
Ministarstva unutrasnjin poslova, Sektora za vanredne situacije, Odeljenja za vanredne situacije u
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29.

30.

31

32.

8.3.

33.

34.
35.
36.

37.

38.
39.

8.4.

40.

41.

42.

Smederevu, 09.27.1 br. 217-7258/19-1 od 11.7.2019. godine (ROP-MSGI-10567-LOCH-2- HPAP-
1/2019 od 12.7.2019. godine)

Na osnovu Uslova Ministarstva odbrane, br. 9163-2 od 13.5.2019. godine (ROP-MSGI-10567-LOC-1-
HPAP-4/2019 od 14.5.2019. godine) nema posebnih uslova

Potrebno je izraditi sve projekte predvidene za ovu vrstu objekata, a u skladu sa vaze¢im Zakonom o
planiranju i izgradniji.

Za odsisavanje vazduha koji se generiSe radom EDT masSine postaviti lokalnu ventilaciju dovoljnog
kapaciteta da se radna sredina obezbedi od maksimalno dozvoljene koncentracije organskih materija
koje se emituju prilikom rada EDT masine, a kao posledica zagrevanja dielektricnog ulja

Za gasenje pocetnih pozara postaviti opremu za gaSenje poZara u skladu sa pozitivnom zakonskom
regulativom RS, pravilima struke i tehnike

MERE U TOKU REDOVNOG RADA PROJEKTA

Povremeno proveravati hermetiénost rezervoara za skladiStenje goriva u cilju prevencije curenja.
Kontrola je vizuelna. Proveriti rezervoar, tankvanu i spoljadnjost uredaja dizel agregata

Postaviti dovoljan broj korpi za otpatke.
Za sakupljanje ambalaznog otpada postaviti posebne kontejnere vidno obelezene

Prilikom redovnog odrZavanja generisani otpad razvrstati prema poreklu i vrsti i predavati ovlas¢enim
operaterima za pojedine vrste otpada

Posebno voditi raéuna ukoliko se u toku odrZavanja vrsi manipulacija sa opasnim te¢nim materijalima
(ulja, zauljenih delova isl.) da se spreCi zagadenje zemljista.

VrSiti redobno merenje kvaliteta emitovanog vazduha na sadrZaj ukupnog ugljenika

VrSiti redovnu kontrolu vode iz piezometara koji su postavljeni u neposrednoj blizini bazena za
hromiranje i bazena za postavljanje EDM masine

MERE KOJE CE SE PREDUZETI U SLUCAJU UDESA | ZA
SPRECAVANJE UDESA

Radna kada je smeStena u betonskom vodonepropusnom bazenu koji moZe da prihvati celokupnu
koli¢inu dielektriénog ulja u slu¢aju njegovog curenja

Za gasenje inicijalnih i poZzara manjih razmera upotrebiti mobilne vatrogasne aparate za gaSenje
poZara koji moraju biti postavljeni u neposrednoj blizini mesta ugrozenih pozarom

Izbor mobilnih vatrogasnih aparata (sredstva za gaSenje) mora se usaglasiti sa zahtevima za gaSenje
odgovarajucih klasa pozara
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8.4.1.  PREDVIDENE MERE ZASTITE

Predvidene mere zastite se sastoje od:

43. Propisane zaStite od direktnog i indirektnog napona (TT sistem zaStite sa zaStitnim uredajem
diferencijalne struje ZUDS)

44.  Glavno izjednacCavanije potencijala,
45.  Pomocna izjednaCavanja potencijala
46.  Temeljni uzemljivac,

47.  Spoljna gromobranska instalacija,

8.5. DODATNE MERE

48.  Zabranjeno je nekontrolisano skladistenje otpadnih materijala
49.  Zabranjeno je spaljivanje Cvrstih otpadaka u krugu objekta

Ovde iznete mere su samo deo potrebnih mera koje projektanti i korisnici postrojenja moraju poStovati pri
projektovanju i koris¢enju postrojenja. Njihovo navodenje ne oslobada iste od potrebe primenjivanja svih onih
mera koje su definisane postoje¢im zakonskim aktima i propisima, a koje ovde nisu navedene.

8.6. MERE PO PRESTANKU RADA PROJEKTA

Mere po prestanku rada postrojenja nisu predmet ove studije, ve¢ specijalistickih projekata koje Ce investitor
uraditi kada donese odluku o prestanku rada. Sa stanoviSta sadasnje zakonske regulative, a Sto je znacajno
za zaStitu Zivotne sredine potrebno je o nameri napuStanja lokacije obavesti inspektora zastite Zivotne
sredine, ukloniti opremu i skladistiti u skladu sa Zakonom o otpadu, sve povrSine zatravniti, posaditi drvece
itd.

Priloge popunili NOSILAC PROJEKTA
Serovié Jasminka dipl.inz.teh. ~SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY“ DOO
RADINAC

Sari¢ Tijana
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Poglavlje IlI:

Kratak opis projekta



Da li ¢e to imati znacajne posledice?

R.b Pitanje % Kratak opis projekta o 5
la) = Zasto
()

1 2 3 4

1 | Da li izvodenje, rad ili prestanak rada podrazumevaju aktivnosti koje c¢e
prouzrokovati fizicke promene na lokaciji u odnosu na:
a. topografiju terena ne
b.  koriS¢enje zemljiSta ne
c.  izmenu vodnih tela ne

2 | Dali izvodenije ili rad Projekta podrazumeva koris¢enje prirodnih resursa, posebno
resursa koji nisu obnoviljivi ili koji se teSko obnavljaju, kao 5to su:
a. zemljiste ne
b. Sume ne
c. vode ne
d.  mineralne sirovine ne

3 | Da li Projekat podrazumeva koriS¢enje, skladistenje, transport, rukovanje ili | da Kao dielektricno ulje koristice se kerozin | ne Kerozin je smeSten u nepropusnom
proizvodnju materija ili materijala koji mogu biti Stetni po ljudsko zdravlje ili Zivotnu koji spada u gorive teCnosti sa tatkom sudu tela maSine. Instalacija je takode
sredinu, ili koji mogu izazvati zabrinutost zbog postojecih ili potencijalnih rizika po paljenja ve¢om od 100°C nepropusan. Sud je snabdeven
ljudsko zdravlje? lokalnom ventilacijom

4 | Da li ée na Projektu tokom izvodenja, rada ili po prestanku rada nastajati ¢vrsti | da Tokom izvodenja nastaje gradevinski | ne Svi otpadni materijali bice skladiSteni u

otpad?

otpad od ruSenja i komunalni otpad.
Tokom rada nastaje industrijski opasan
i neopasan otpad.

skladu sa pozitivnim  zakonskim

propisima
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Po prestanku rada nastace industrijski
amortizacioni otpad, komunalni otpad,
smece

Da li ée na Projekta dolaziti do ispustanja zagadujuéih materija ili bilo kakvih | Da | Tokom rada dolazi do ispustanja VOC- | Ne Ukoliko se ugradi filter za adsorpciju

opasnih, otrovnih ili neprijatnih materija u vazduh? ova kao rezultat  zagrevanja organskih jedinjenja emisija VOC-ova
dielektriénog ulja. To su sve vrste ¢e biti smanjena na minimalnu.
ugljovodonika (alifaticni, aromaticni...)

Da li ée Projekta prouzrokovati buku i vibracije, ispuStanje svetlosti, toplotne

energije ili elektromagnetnog zracenja?

a. buku da Lokalnog karaktera ne

b. vibracije ne

c. emitovanje svetlosti ne

d. emitovanje toplotne energije ne

e. emitovanje elektromagnetnog zraCenja ne

Da li Projekat dovodi do rizika od kontaminacije zemljista ili vode ispuStenim | Da Kerozin je naftni derivat i ukoliko bi | Ne | Predvideno je da se EDT masina

zagadujuc¢im materijama na tlo ili u povrsinske ili podzemne vode? doSlo do njegovog ispustanja doslo bi postavi u vodonepropusnom bazenu
do zagadenja tla i podzemnih voda

Da li ée tokom izvodenja ili rada projekta postojati bilo kakav rizik od udesa, koji

moZe ugroziti ljudsko zdravlje ili Zivotnu sredinu?

a. izvodenja Projekta ne

b. rada Projekta da Kao akcidentna situacija moZe nastati: | ne Ove udesne situacije su vrlo retke,

poZar elektroinstalacija., otkazivanje
rada filtera sa aktivnim ugljem

prostorno i vremenski ograniene

Da li ¢e Projekat dovesti do socijalnih promena u:
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a. demografskom smislu ne
b. tradicionalnom nacinu Zivota ne
c. zapoSljavanju ne
d. drugo ne

10 | Da li postoje bilo koji drugi faktori koje treba analizirati a koji bi mogli dovesti do | ne
posledica po zivotnu sredinu ili do kumulativnih uticaja sa drugim, postojeéim ili
planiranim aktivnostima na lokaciji?

11 | Da li ima podrucja na lokaciji ili u blizini lokacije, zasti¢enih po medunarodnim ili | ne
domacim propisima zabog svojih ekoloskih, pejzaznih, kulturnih ili drugih vrednosti,
koja mogu biti zahvaé¢ena uticajem Projekta?

12 | Da li ima podruéja na lokaciji ili u blizini lokacije, vaznih ili osetljivih zbog ekoloskih
razloga, koja mogu biti zagadena izvodenjem Projekta, kao $to su:
a. mocvare ne
b. vodna tela ne
v. planinska podrucja ne
g. Sumska podruéja ne

13 | Da li ima podruéja na lokaciji ili u blizini lokacije koja koriste zastiéene, vazne ili | ne
osetljive vrste faune i flore, na primer za naseljavanje, leZenje, odrastanje,
odmaranje, prezimljavanje i migraciju, a koja mogu biti zagadena realizacijom
Projekta?

14 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje povrsinske ili podzemne vode koje mogu | ne
biti zahvacéene uticajem projekta?

15 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje podru¢ja ili prirodni oblici visoke | ne

ambijentalne vrednosti koji mogu biti zahvaceni uticajem projekta?
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16 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje putni pravci ili objekti koji se koriste za | ne
rekreaciju ili drugi objekti koji mogu biti zahvaéeni uticajem projekta?

17 | Dalina lokaciji ili u blizini lokacije postoje transportni pravci koji mogu biti zaguSeni | ne
ili koji prouzrokuju probleme po Zivotnu sredinu, a koji mogu biti zahvaéeni uticajem
projekta?

18 | Da li se Projekat planira na lokaciji na kojoj ¢e verovatno biti vidljiv velikom broju | da
ljudi?

19 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima podruéja ili mesta od istorijskog ili kulturnog | ne
znacaja koja mogu biti zahvaéena uticajem projekta?

20 | Dalise Projekat nalazi na lokaciji u prethodnom nerazvijenom podrucju koje ée zbog | ne
toga pretrpeti gubitak zelenih povrSina?

21 | Dali se nalokaciji ili u blizini lokacije projekta zemljiSte koristi u namene, koje mogu
biti ugroZene realizacijom Projekta, kao Sto su:
kuce ne
vrtovi ne
druge privatne namene ne
industrijske aktivnosti ne
trgovacke aktivnosti ne
rekreacija ne
javni otvoreni prostor ne
javni objekti ne
poljoprivredne proizvodnje ne
Sume ne
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turizam ne
rudarske ili ne
druge aktivnosti ne

22 | Da li za lokaciju i za okolinu lokacije postoje planovi za buducée koriSéenje zemljista | ne
koje moze biti zahvaéeno uticajem projekta?

23 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje podruéja sa velikom gustinom | ne
naseljenosti ili izgradenosti, koje moze biti zahvaéeno uticajem projekta?

24 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima podru¢ja zauzetih specifiénim kori$éenjima
zemljista, koji mogu biti zahvaceni uticajem projekta?
a. bolnice ne
b. Skole ne
v. obdanista ne
g. verski objekti ne
d. javni objekti ne

25 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima podruéja sa vaznim, visoko kvalitetnim ili
retkim resursima, koji mogu biti zahvaéena uticajem projekta?
a. podzemne vode ne
b. povrsinske vode ne
c. Sume ne
d.poljoprivredna podrucja ne
e.ribolovna podrucja ne
f. lovna podrugja ne
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g. zasticena prirodna dobra ne
h. mineralne sirovine ne
26 | Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima podruéja koja ve¢ trpe zagadenja ili Stetu na | ne
Zivotnoj sredini (na primer gde su postojeci pravni normativi zivotne sredine predeni)
koja mogu biti zahvacena uticajem projekta?
27 | Da li je lokacija projekta ugroZzena zemljotresima, sleganjem zemljiSta, klizistima, | ne

erozijom, poplavama ili povratnim klimatskim uslovima (naprimer tem.razlikama,
maglom, jakim vetrovima) koji mogu dovesti do prouzrokovanja problema u Zivotnoj
sredini od strane projekta?
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REZIME KARAKTERISTIKA PROJEKTA | NJEGOVE LOKACIJE SA
INDIKACIJOM POTREBE ZA IZRADOM STUDIJE O PROCENIUTICAJA
NA ZIVOTNU SREDINU:

Nosilac projekta ,,SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY* doo Radinac, Smederevo (u daljem tekstu: ,,SRSC*) je izradio
Studiju o proceni uticaja projekta Pogon za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka na Zivotnu sredinu, na koju je dobio ReSenje
0 saglasnosti od nadleZznog Ministarstva (Ministarstvo Zivotne sredine i prostornog planiranja RS, broj. 353-02-843/2009-
02 od 25.09.2009. godine.)

Kako je u meduvremenu planirana rekonstrukcija Pogona za bruSenije i tvrdo hromiranje valjaka, to se pristupilo izradi
Zahteva za odlucivanje o potrebi izrade studije o proceni uticaja projekta na Zivotnu sredinu.

Rekonstrukcija podrazumeva montaZzu maSine za povrSinsku obradu-promena teksture elektriCnim praznjenjem radnih
valjaka (u daljem tekstu: ,EDT masine,) sa pripadajucim filterskim uredajem i prate¢com opremom, na liniji masinske obrade
valjaka, na praznom prostoru izmedu ose D18 i D19 postoje¢eg Pogona za brusenje i tvrdo hromiranje valjaka na postojecoj
lokaciji SERBIAN ROLL SERVICE COMPANY DOO RADINAC, Radinac, 11300 Smederevo, katastarska parcela 2571/15
KO Radinac.

Proces ,Promena teksture elektricnim praznjenjem* (Electrical discharge machining u daljem tekstu: ,EDM") je proizvodni
proces u kojem se zeljeni oblik radnog predmeta dobija pomocu elektriénih praznjenja (varnica). Materijal se iz radnog
komada uklanja nizom brzo ponavljajucih strujnih praZnjenja izmedu dve elektrode, odvojene dielektrichom te¢noséu, pri
¢emu su radni komad i alat pod elektricnim naponom. Napon formira dve elektrode, pozitivnu i negativnu.

Radni komad je potopljen u dielektrino ulje koje se u toku rada ubrizgava pod pritiskom izmedu alata i radnog komada.

Priloge popunili NOSILAC PROJEKTA

Serovié¢ Jasminka dipl.inz.teh. ~SERBIAN ROLL SERVICE
COMPANY*“ DOO RADINAC

Sari¢ Tijana



Poglavlje IV:

Uslovi | saglasnosti drugih
nadleznih organa



Izvod o registraciji privrednog subjekta, izdat od strane Agencije za privredne registre dana
14.02.2019.god.

Kopija plana za katastarsku parcelu KP 2571/15 KO Radinac, izdata od strane Republike Srbije,
Sluzbe za katastar nepokretnosti Smederevo, Katastarska opstina Radinac, pod brojem: 953-
1/2019-72 od 13.02.2019.god.

lzvod iz lista nepokretnosti broj 471 KO Radinac, izdat od strane RepubliCkog geodetskog
zavoda, Sluzbe za katastar nepokretnosti Smederevo, Katastarska opsStina Radinac, pod brojem:
952-1/2019-537 od 14.02.2019.god.

Katastarsko-topografski plan KP broj 2571/15-lokacija SRSC, uraden od strane “Geo-data”
Smederevo, dana 11.03.2019.god.

Lokacijski uslovi izdati od strane Ministarstva gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture, pod
ROP-MSGI-10567-LOCH-2/2019, broj: 350-02-00186/2019-14 od 15.7.2019. godine

Uslovi Zavoda za zaStitu prirode Srbije, 03 br. 020-1304/2 od 6.6.2019. godine (ROPMSGI-
10567-LOC-1- HPAP-3/2019 od 7.6.2019. godine)

Uslovi u pogledu mera zaStite od poZara Ministarstva unutrasnjih poslova, Sektora za vanredne
situacije, Odeljenja za vanredne situacije u Smederevu, 09.27.1 br. 217-7258/19-1 od 11.7.2019.
godine (ROP-MSGI-10567-LOCH-2- HPAP-1/2019 od 12.7.2019. godine)

Uslovi Ministarstva odbrane, br. 9163-2 od 13.5.2019. godine (ROP-MSGI-10567-LOC-1-
HPAP-4/2019 od 14.5.2019. godine)

Upotrebna dozvola za upotrebu izvedenih radova na rekonstrukciji dela objekta hladne valjaonice,
radi izgradnje pogona za brusenje i tvrdo hromiranje valjaka u fabrickom krugu Zelezare u
Smederevu, katastarski broj objekta 1/objekat 601, kat. parc. br. 2571/15 K.O. Radinac, na teritoriji
grada Smedereva, izdata od strane Ministarstva gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture RS,
pod ROP-MSGI-40483-1UPH-2/2018, Broj: 351-04-01352/2018-14, od 31.05.2018. godine.

Studija o proceni uticaja projekta Pogon za reparaciju valjaka iz tople i hladne valjaonice
“US Steel Serbia” na Zivotnu sredinu, uradena od strane “Tehnikum” doo Vrnjci, Vrnjacka Banja,
broj 245/09, (interni broj 255/09)

Idejno reSenje rekonstrukcije Pogona za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka, Deo 1.
Arhitektura, uradeno od strane ,Servo Mihalj-Inzenjering” doo Zrenjanin, pod brojem 1-28/19 od
marta 2019.god. (odgovorni projektant: lvan Urban, dipl.inz.arh.)

Idejno reSenje rekonstrukcije Pogona za bruSenje i tvrdo hromiranje valjaka, Deo 7.
Tehnologija, uradeno od strane ,Tehnikum*“ doo Vrnjci, pod brojem 1904 od aprila 2019.god.
(odgovorni projektant: Jasminka Serovi¢, dipl.inz.teh.)
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